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Sposob dziatania i zakres zastosowania wolnobiegow

Wolnobiegi to elementy maszyn
posiadajace szczegolne
wiasciwosci umozliwiajgce:

e w jednym kierunku (bieg jatowy)
- brak potaczenia pomiedzy
bieznig zewnetrzng i
wewnetrzng; nie ma przekazania
napedu; wolnobieg obraca sie
swobodnie,

e w drugim kierunku (napedzania,
w stanie zablokowanym) — state
potaczenie pomiedzy biezniami,
przekazywanie wysokich mo-
mentow obrotowych pomiedzy

pierscieniem zewnetrznym a
wewnetrznym.
Na podstawie powyzszych

wiasciwosci wolnobiegi wykonywac

moga catkowicie automatycznie
najrozmaitsze funkcje
przekazywania napedu; nie jest

wymagane zadne mechaniczne
wzglednie hydrauliczne urzadzenia
zalagczajace, np. dodatkowe
sprzegto czy hamulec.

> urzadzenie taktuj gce
wolnobieg zastepuje tu uzywane
wczesniej urzadzenie zapadkowe,
pracuje precyzyjnie i bez hataséw
umozliwiajgc przy tym bezstopnio-
wg regulacje wielkosci przesuwu
(taktu, skoku).

Znajduje zastosowanie m.in. :
e w urzadzeniach posuwowych
(taktujacych) podajacych mate-
riat do wykrojnikéw, pras i dru-

ciarek,
« w maszynach: tekstylnych, pa-
kujacych, drukarskich, prze-

tworstwa papieru - do wytwa-
rzania ruchu taktujgcego, po-
dajgcego materiat do maszyny,

» jako przekfadnie redukcyjne z
regulowanym bezstopniowo
przetozeniem, np. w siewni-
kach, piecach przelotowych,
maszynach drukarskich i wy-
tacznikach elektroenergetycz-
nych,

e do automatycznej kompensacji
zuzycia oktadzin w hamulcach

* jako urzadzenia posuwu w szli-
fierkach.

Wolnobiegi sa  niezastgpionym
elementem  konstrukcyjnym  w
budowie maszyn i pojazdéw oraz w
lotnictwie. Jako samo-zalgczajacy

sie element jest on chetnigj
stosowany niz zwykle rozwigzania
napedow, poniewaz posiada

zdecydowane zalety:

e bezpieczenstwo pracy

» ekonomicznosé

* wysoki stopien

automatyzaciji.

Powyzsze zalety nie sg okupione
wyzszymi  kosztami; a  wrecz
przeciwnie - zastosowanie
wolnobiegéw RINGSPANN daje
obnizenie kosztéw w stosunku do
konstrukcji wymagajacych
zastosowania sprzegta lub hamulca
uruchamianego dodatkowg sitg. Sg
konstrukcje, ktorych realizacja jest

mozliwa tylko za pomocg
wolnobiegéw, np. pojazdy z
automatyczng  skrzynig  biegow

wyposazone w przektadnie
hydrauliczng i planetarna.
Wolnobiegi znajduj a zastosowa-
nie w 3 zasadniczych dziedzinach
nap edow jako:

e wolnobiegi taktujgce (okre-
Slane rowniez jako: kroko-
we, posuwowe)

e sprzegta jednokierunkowe
roztaczajagce naped po
osiggnieciu danej predkosci
obrotowej

e blokady ruchu powrotnego.

Ponizej oméwione zostang po-
szczegolne rodzaje z podaniem
mozliwosci ich zastosowania. W
tym katalogu szeroko omoéwiono
zastosowanie jako wolnobiegi taktu-

jace i sprzegta jednokierunkowe
(tzw. wolnobiegi wyprzedzajace,
roztaczajace).

Wolnobiegi w funkcji blokad ruchu
powrotnego szerzej przedstawione
sg w katalogu nr 88.

obrét swobodny obrét zablokowany

pierscien
zewn. elementy i rolki

... Dlokuiace

pierscien
wewn.

ruch jatlowy

napedzanie
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> sprz egto jednokierunkowe rozt

predko $ci obrotowe;j

Przy zmianie kierunku sity wolno-
bieg automatycznie przerywa pota-
czenie pomiedzy  sprzegnietym
napedem a maszyng zastepujac w
ten sposob w wielu wypadkach
sprzegto.

Zastosowanie m.in. w:

e napedach petzajacych do odia-
czenia silnika napedu petzania od
silnika gtéwnego po wigczeniu te-
go drugiego,

« rozrusznikach do odtgczania silni-
ka rozruchowego od silnika spali-
nowego po uruchomieniu tego
drugiego,

e skrzyniach biegéw i przektadniach
planetarnych, gdzie przejmuje
funkcje sprzegta zalagczalnego i
hamulca,

 uktadzie dwéch wolnobiegéw jako
konstrukcja dwustopniowej prze-
ktadni bez sprzegta zalgczalhego
(rys.52),

e napedach wciggarek - umozliwia
opuszczanie zawieszonego cieza-
ru przy nie zmienionym kierunku
obrotéw silnika,

aczajace czesé napedzang po osiggnieciu danej

ruch jatowy napedzanie ruch jatowy napedzanie
(wyprzedzanie) (wyprzedzanie)
wentylatorach i dmuchawach - uniemozliwia szybszy przesuw

odigcza szybko obracajgce sie
czesci od napedu, co zapobiega
obracaniu sie napedu wstecz
przez wirujgcg mase wentylatora,
przenosnikach watkowych i
walcarkach, piecach przelotowych
i urzadzeniach transportowych -

towaru po przenosniku watkowym
niz wynika to z predkosci
obrotowej tych rolek,

napedach o wiekszej liczbie silni-
kéw - roztgcza automatycznie nie
pracujacy w danej chwili silnik.

> blokada ruchu powrotnego

Umozliwiaja wykonanie ruchu obro-
towego czyli przekazanie napedu
tylko w jedng strone, nie ma nato-
miast mozliwosci obrotu w drugg
strone.

W wielu maszynach i urzadzeniach
wymagane jest ze wzgledéw bez-
pieczenstwa lub z uwagi na wyko-
nywang funkcje urzadzenia, aby
obracaly sie one tylko w jednym,
wczesniej ustalonym kierunku obro-
tow. W przypadku eksploataciji
przenosnikéw, transporteréw obo-
wigzujg ustawowe przepisy wyma-
gajace zamontowania urzadzen
mechanicznego zabezpieczenia
przenosnikéw na wypadek np. awa-
rii zasilania przed cofaniem sie ta-
$my pod naciskiem ciezaru trans-
portowanego medium.

Podobnie w przypadku maszyn
przeptywowych (turbiny, sprezarki,
dmuchawy) zapobiec nalezy, aby
na skutek cisnienia czynnika trans-
portujacego nie wystgpito wdmu

chiwanie w drugg strone, poniewaz
powstajace sity odsrodkowe
i momenty prowadzag do przecigze-
nia silnika, pompy itd. i mogg spo-
wodowac uszkodzenie maszyny.
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Zastosowanie np. w:

 ukos$nych transporterach tasmo-
wych i pionowych transporterach
kubetkowych - zapobiega osu-
nieciu sie materiatu w przypad-
ku awarii zasilania lub po wyla-
czeniu napedu,

e pompach, dmuchawach i wenty-
latorach - uniemozliwia ich

obrét w druga strone pod wptly-
wem powstatego cidnienia po-
wrothego po wylgczeniu silni-

kéw,
* przektadniach, silnikach elek-
trycznych i motoreduktorach

przy napedach urzadzen trans-
portowych - uniemozliwia ruch

powrotny tych urzadzen po wy-
taczeniu zasilania,

» wigczalnych przektadniach pla-
netarnych jako zabezpieczenie
momentu obrotowego,

* dzwigach, wciggarkach, windach
budowlanych i innych urzadze-
niach dzwignicowych.

Elementy blokuj ace wolnobiequ

Dwa rodzaje wykonania
wolnobiegdw

Wolnobieg z elementami blokujacy-
mi — rys.15 - posiada dwie cylin-
dryczne bieznie — wewnetrzng i
zewnetrzna, pomiedzy ktérymi znaj-
dujg sie elementy blokujace. Wolno-
bieg pracuje bez poslizgu. Rézne
ksztalty elementéw blokujacych
tworzg kilka typdw przeznaczonych
do:

» wysokich momentéw obrotowych,
 wysokiej doktadnosci zalaczania,
 bezstykowej pracy po rozigczeniu

biezni zewn. od wewn.

W przypadku wolnobiegdw z rolkami
blokujgcymi- rys.16- bieznia zewnet-
rzna wzglednie wewnetrzna posiada
pochylenia (gniazda) blokujace,

drugi zas$ pierscien ma bieznie cy-
lindryczng. W $rodku lezg pojedyn-
czo usprezynowane rolki blokujace,
pracujgce bez poslizgu.

Zasada dziatania
wolnobiegu z
elementami
blokuj acym

Na rys. obok przedstawiono utoze-
nie elementéw zaciskowych, w kté-
rym zewnetrzny pierscien wolnobie-
gu moze swobodnie obraca¢ sie w
prawo (w kierunku ruchu wskazé-
wek zegara). Obrécenie pierscienia
zewnetrznego w lewo przy zabloko-

kujace zakleszczajg sie bez poslizgu
pomiedzy biezniami blokujac obrét.
W tym kierunku mozliwe jest zatem
przeniesienie duzych momentéw
obrotowych. Na linii dziatania, ia-
czacej dwa punkty styku elementu z
biezniami, powstajg 2 jednakowe
sity F, i F5 rozkiadajace sie na sity
normalne Fy, i Fya oOraz sity styczne
Fr i Fga. Aby otrzymaé samoha-
mownos¢ tangens kata blokowania
€ musi byé mniejszy niz wartosé
wspotczynnika tarcia p.
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Zasada dzialania gniazdami na pierscieniu  we- Fa
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wolnobiegu z
rolkami blokuj acymi

Wolnobiegi z rolkami blokujgcymi
posiadajg na biezni zewnetrznej lub
wewnetrznej gniazda blokujgce.
Rys.obok przedstawia wolnobieg z

W tej wersji zewnetrzny pierscien
moze obracaé¢ sie swobodnie w
prawo, w druga strone natomiast
nastepuje samoczynne zablokowa-
nie rolek pomiedzy bieznig ze-
wnetrzng a gniazdem blokujacym w
pierscieniu wewnetrznym. Rozkfad
sit taki sam jak przedstawiono po-

wyzej.
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Obliczanie momentoéw obrotowych i dobor wolnobiequ

Moment obrotowy

Do obliczenia momentu obrotowego
przenoszonego przez wolnobieg
konieczna jest znajomos¢ geome-
trycznych zalezno$ci pomiedzy kon-
turem elementu blokujgcego i biezni.
Nalezy rowniez uwzgledni¢ ela-
styczne deformacije pierscieni wol-
nobiegu. Obliczane w programie
wielkosci geometryczne, odksztal-
cenia i naprezenia poréwnywane sg
stale z wartosciami granicznymi, do
ktorych naleza;

- nacisk w miejscach styku,

- kat graniczny blokowania,

- naprezenia obwodowe w pier

Scieniach,

- graniczna pozycja elementu.
Ponadto uwzgledni¢ nalezy mimo-
srodowy ksztalt biezni. Program
obliczeniowy doboru wolnobiegu
daje jego krzywa charakterystyczna,
wazng przede wszystkim dla wol-
nobiegéw  taktujacych. Wartosci
momentu obrotowego My podane w
dalszych tabelach sg warto$ciami

znamionowymi przy wspoétczynniku
bezpieczenstwa 2, obliczane zas w
programie to mozliwe do przenie-
sienia momenty o wartosci dwa razy
wiekszej niz z tabeli.

Krzywa charakterystyczna
spr ezysto sci skr etnej

W wielu przypadkach zastosowania
obok przenoszonego momentu ob-
rotowego istotne jest réwniez za-
chowanie sie wolnobiegu w stanie
zablokowanym (czyli w chwili nape-
dzania). Im wyzszy moment obroto-
wy M tym wiekszy kat skrecenia a
pomiedzy pierscieniami. Zalezno$¢
momentu obrotowego M od ela-
stycznego kata skrecenia a przed-
stawiona jest w formie krzywej spre-
zystosci skretnej wolnobiegu - wy-
kres na rys. obok. Obliczanie tej
krzywej ma miejsce z uwzglednie-
niem geometrycznych wartosci i
réwnan deformacji. Ta krzywa waz-
na jest dla wolnobiegéw pracujacych
jako taktujgce. Na wykresie ponizej

widoczna jest krzywa sprezystosci
skretnej dla ,miekkiego” wolnobiegu
(ptaska krzywa) i dla ,twardego”
wolnobiegu (stroma krzywa). Jezeli
moment obrotowy spadnie np. o
wartos¢ AM to skutek tego bardziej
odczuwalny bedzie w wolnobiegu o
ptaskiej krzywej niz w tym o krzywej
bardziej stromej. Dlatego w nhape-
dach krokowych stosuje sie wolno-
biegi o mozliwie stromej krzywej
charakterystyczne;.

moment obrotowy M

Dobér wielko $ci wolnobiegu

W wielu przypadkach zastosowania
wolnobiegéw taktujgcych i roztacza-
jacych wystepujg procesy dyna-
miczne, w trakcie ktérych dochodzi
do bardzo wysokich szczytowych
momentéw obrotowych. Te szczy-
towe momenty obrotowe sg obok
zywotnosci i obrotdw maksymal-
nych najistotniejszymi danymi przy
doborze wolnobiegu. Wcze$niejsze
ustalenie maksymalnych wystepu-
jacych momentéw obrotowych na-
stgpi¢ moze przez doktadne obli-
czenia drgan (wibracji) catego sys-
temu. Wymaga to jednak znajomo-
$ci mas obracajgcych sie i krzywych
sprezystosci skretnej poszczegdl-
nych elementéw systemu. Ponie-
waz obliczenie drgan w wielu wy-
padkach wymaga olbrzymiej pracy,
dobrany moment obrotowy M, wol-
nobiegu wyliczy¢ mozna z nastepu-
jacego réwnania:

MA:KD\AL

gdzie :

Ma - projektowany moment obroto-
wy [Nm]

K - wspoiczynnik bezpieczenstwa

M, -moment obcigzenia przy jedno-
stajnie pracujagcym wolnobiegu

P

M, = 9550 Ong [Nm]

P. - moc znamionowa napedu [kKW]

ne -predkosé obrotowa wolnobiegu
[min™]

Po obliczeniu momentu obrotowego
Ma mozna dobra¢ wolnobieg na
podstawie danych katalogowych
zwracajgc jednak uwage, aby wy-
brany moment znamionowy My z
katalogu byt wiekszy Iub réwny
obliczonemu.
Mn = Mg

Wspotczynnik bezpieczenstwa K
zalezny jest od wiasciwosci maszy-
ny napedzajacej i roboczej i wynosi
z reguty od 1,25 do 4. Obowiagzujg

tu ogllne zasady budowy maszyn.
Znane sg jednak praktyczne zasto-
sowania, gdzie wspotczynnik ten
siegnat wartosci 20 -np. przy nape-
dzie bezposrednim silnikbw asyn-
chronicznych w potaczeniu ze
sprzegtem gumowo-elastycznym

RINGSPANN zwraca uwage na
whasciwy dobér wolnobiegu pod
wzgledem zywotno$ci; do dyspozy-
cji jest szereg wariantdw konstruk-
cyjnych (strony 6-7), podnoszacych
zywotnos¢ wolnobiegu, zaleznych
od zastosowania.

Przy doborze uwzgledni¢ nalezy
réwniez obroty maksymalne.

Do wiasciwego doboru wolnobie-
gow stuzg przedstawione na ostat-
nich stronach arkusze danych, ktore
po wypetieniu przesta¢ mozna do
przedstawicielstwa firmy
RINGSPANN, ktére udzieli Panstwu
technicznej pomocy.
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Wolnobieqgi o diugiej

Zywotno Sci

Typ ze szlifem P

P-szlif daje wolnobiegowi wspaniate
wlasciwosci. Zewnetrzna bieznia
nie jest idealnie okragta lecz zeszli-
fowana minimalnie poligenicznie
(wielobocznie). Powoduje to, ze
odlegtos¢ biezni zewnetrznej od
wewnetrznej w réznych miejscach
obwodu jest rézna. Poniewaz ele-
menty blokujace podczas pracy
nieznacznie przemieszczajg sie,
zZmienia sie przez to roéwniez ich
potozenie ukosne. Punkt styku ele-

mentu blokujacego lezy w réznych
miejscach na linii pomiedzy punk-
tami a i b. Powoduje to roztozenie
zuzycia (wytarcia) elementu bloku-
jacego na wiekszej powierzchni
przy dluzszym zachowaniu kontu-
réw istotnych dla ksztattu elementu.
Mimo zuzycia elementy nadal funk-
cjonujg prawidtowo. P-szlif znajduje
zastosowanie we wolnobiegach
taktujacych zapewniajac nie tylko
dluzsza zywotno$¢ ale réwniez
wiekszg doktadnos¢ zatgczania.

Typ z RIDUVITem ®

Elementy blokujace firmy
RINGSPANN produkowane sg ze
stali chromowej stosowanej réwniez
do produkcji kulek i wateczkéw to-
zysk. W trakcie pracy w stanie za-
blokowanym wymagana jest duza
odpornosé materiatu na sciskanie,
sprezystos¢ i odpornosé na uderze-
nia dynamiczne; natomiast w stanie

wolnego biegu istotna jest odpor-
nos¢ na zuzycie w miejscach styku
biezni i elementu. Wszystkie te
wymagania spetniajg elementy blo-
kujace wykonane ze stali chromo-
wej pokrytej powierzchniowo bardzo
twardym materialtem nazwanym
RIDUVIT. Warstwa RIDUVITu daje
elementowi blokujgcemu wtasciwo-
$ci twardego metalu odpornego na

Scieranie. Zastosowana tu techno-
logia opiera sie na najnowszych
osiggnieciach trybologii. Wolnobiegi
z RIDUVITem znajdujg zastosowa-
nie jako sprzegta jednokierunkowe
wylgczajgce cze$¢ napedzang po
osiggnieciu danej predkosci obro-

Typ ,Z” zrozt gczaniem sit g odsrodkow g

Roztgczanie napedu skutkiem sity
odsrodkowej typ Z stosuje sie w
wolnobiegach - sprzegtach jedno-
kierunkowych wylgczajacych czesé
napedzang po osiggnieciu danej
predkosci obrotowej. Woéwczas w
ruchu jalowym (tzw. ruchu wyprze-
dzajgcym) zewnetrzny pierscien
wolnobiegu obraca sie z duzg pred-
ko$ci a zataczanie (zabieranie biez-
ni wewn.) nastepuje przy niskigj
liczbie obrotéw. W trakcie pracy na
biegu jalowym sita odsrodkowa F.
powoduje odchylenie (oderwanie
sie) elementéw blokujacych od
biezni wewnetrznej, przez co nie
ma w tym potozeniu tarcia ani zu-
zywania sie elementéw - zywotnos¢
staje sie wiec nieograniczona. Na

rys.23 ponizej przedstawiono wol-
nobieg z odchylaniem elementéw
blokujacych sitg odsrodkowsa, pra-
cujacy na biegu jatowym. Sita od-
srodkowa F. dziatajaca w punkcie
ciezkosci S elementu blokujgcego
obrécita go nieznacznie w lewo
(przeciwnie do ruchu wskazowek
zegara) i docisneta do pierscienia
zewnetrznego, przez co powstata
szczelina a ; wolnobieg pracuje
bezstykowo. Jezeli predkos¢ obro-
towa pierscienia zewnetrznego
zmniejszy sie na tyle, ze dziatanie
sity odsrodkowej na element bedzie
mniejsze od sita $ciggania sprezy-
ny, woéwczas element blokujacy
oprze sie o bieznie wewnetrzng
zamykajgc potgczenie miedzy oby-

towej zwiekszajgc wydatnie ich
zywotnosc.
dwoma pierscieniami. Predkosc¢

zabierania, czyli moment potacze-
nia obu pierscieni przez elementy
nie powinna przekracza¢ 40%
predkosci unoszenia elementéw
czyli roztaczenia biezni.

\
koszyk | ,—
| .."r l'\\J"-.

hadnenn ahratyr. =
-1\_ \_ -II |
\_\ 3. LR

Typ X" zrozt gczaniem sit 3 odsrodkow g

Roztgczanie sita odsrodkowg X
stosowane jest w wolnobiegach-
sprzegtach jednokierunkowych wy-
laczajacych czes¢ napedzang po
osiggnieciu danej predkosci obro-
towej, jezeli w ruchu jatlowym (wy-
przedzaniu) wewnetrzny pierscien
(np. wat) obraca sie z duzg predko-
$cig a przy zabieraniu (ponownym
wigczaniu sie napedu) predkosé

obrotowa jest niska. Dzialajaca tu
sita odsrodkowa F. powoduje przy
wiekszej predkosci obrotowej ode-
rwanie elementéw blokujacych od
biezni zewnetrznej, co daje  bez-
stykowg prace urzadzenia, czyli
nieograniczong zywotnosc.

Rys. 21 pokazuje wolnobieg w sta-
nie biegu jatowego. Elementy bloku-
jace wraz z koszykiem oporowym

obracajg sie razem z hieznig we-
wnetrzna. Na skutek sity
odsrodkowej F. element blokujacy
obrdcit sie nieznacznie w lewo opie-
rajac sie o pierscien oporowy (ko-
szyk) pokonujgc jednoczesnie site
sprezynki  dociskowej. Powstaje
szczelina a pomiedzy elementem a
bieznig zewnetrzng tzn. pomiedzy
obracajgcym sie pierscieniem we-

8
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wnetrznym (walem) a stojacym w
miejscu pierscieniem zewnetrznym
nie ma polaczenia. Jezeli obroty
pierscienia wewnetrznego opadng
na tyle, ze dziatanie sity odsrodko-
wej na element bedzie
mniejsze  niz  sita  sprezynek,
wowczas elementy oprg sie po-
nownie o bieznie zewnetrzng po-
wodujac znéw przenoszenie nape-
du. — rys. 22. Predkos¢ zabierania,
czyli moment potgczenia obu pier-
scieni przez elementy, nie powinna
przekracza¢ 40% predkosci uno-
szenia elementéw czyli roztaczenia
biezni.

koszyk hA \
=2
7 o= stitaord
/ i .‘Klerunek Swo-

o /i {hodnego obrotu
21

Jk.i )" X
5 3 /armfe

sprezyste

=77,

klerunek
napedzanla'

Typ z rozt gczaniem hydrodynamicznym

Zakres zastosowania

P-szlif i szczegodlnie warstwa RIDU-
VITu dajg znaczaca poprawe zy-
wotnosci, ktéra wystarcza dla wiek-
szosci znanych przypadkéw zasto-
sowan. Jednakze w przypadku
sprzegiet roztaczajgcych o bardzo
duzej predkosci obwodowej, np. w
przektadniach pojazdéw i samolo-
tow oraz w napedach o kilku silni-
kach konieczne jest takie rozwigza-
nie, ktére praktycznie wyklucza

Sposob dziatania

Wolnobieg typu FKh wyposazony
jest w pompe oleju dzialajacg na
zasadzie czerpakowej. Podczas
obrotu pierscienia zewnetrznego
wytwarza sie w komorze olejowej
pierscien olejowy, w ktérym zanu-
rzone sg obie rury czerpakowe.

Sg one potagczone ze stojgcym pier-
Scieniem wewnetrznym i transportu-
ja olej pod cisnieniem do przestrzeni
wewnetrznej, w ktérej rozktada sie
na catym obwodzie. Stad poprzez
szczeliny na obwodzie wydostaje sie
z duzg predkoscig do pierscienia
zewnetrznego. Poniewaz ten ostatni

jakiekolwiek zuzycie elementéw.
Zasadniczo osigga sie to przez
odchylanie elementéw blokujacych
na skutek sity odsrodkowej. Znajdu-
je to jednak zastosowanie, jezeli
przenoszenie sity ma miejsce w
trakcie postoju wzglednie niskiej
predkosci obrotowe;j.

Hydrodynamiczne odchylanie ele-
mentow blokujgcych od biezni we-
wnetrznej wywolywane jest przez

obraca sie w drugg strone niz wat,
strumien oleju nie ptynie osiowo do
czesci zewnetrznej, lecz pod pew-
nym katem. Na rys.21 zaznaczono
zmienng wielkos¢ i kierunek stru-
mienia oleju. Strzatka X to kierunek i
wielkos¢ strumienia oleju przy du-
zych obrotach, strzatka Y odpo-
wiednio przy $rednich a Z przy ni-
skich obrotach. Strumieh oleju do-
stajac sie do przestrzeni pomiedzy
elementami blokujagcymi wyrzucany
jest w kierunku osiowym, co powo-
duje zadzialanie sity reakcyjnej na
elementy blokujace, pokonanie sit

kierunek swobod-
nego obrotu

\

| _L'
//;79

.'
i k|erunek przeptywu oleju ,

strumien oleju, bez pomocy sity
odsrodkowej. Miarodajng wielkoscig,
skutecznosci odchylania jest
wzgledna predkos¢ obrotowa po-
miedzy pierscieniami zewnetrznym i
wewnetrznym wolnobiegu. W prze-
ciwienstwie do wolnobiegéw z od-
chylaniem skutkiem sity odsrodk.,
predkos¢ wigczania (potaczenia
obu biezni) moze by¢ réwnie wyso-
ka jak predkosc¢ biegu swobodnego.

sprezynek dociskowych i odchylenie
elementéw od biezni wewnetrznej.
Proces ten zwielokrotnia sie przez
tworzenie klina smarnego. Wytry-
skujacy olej powraca poprzez rowek
i otwory do komory olejowej. Przy
zmniejszeniu predkosci wzglednej
zmniejsza sie sita odchylania.
Przed osiagnieciem biegu synchro-
nicznego elementy blokujace tgcza
bieznie wewnetrzng, co zapewnia
tagodne wigczenie obcigzenia przy
predkosci synchronicznej. Daje to
prace bez zuzywania sie elementéw
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Przykiady zastosowania wolnobiegow

Typ FBF z kotnierzem mocuj acym
Rodzaj z elementami blokujgcymi

Wolnobieg FBF 72 typ z odchyla-
niem (rozigczaniem) sitg odsrodko-
wa X z kotem pasowym jako sprze-
glo roziaczajgce w napedzie ma-
szyny do przerobki miesa. W trakcie
procesu mieszania motoreduktor
napedza jednoczesnie mise i wat
noza, natomiast w trakcie ciecia wat
noza napedzany jest osobnym silni-
kiem o wysokich obrotach.

W takim stanie pierscien wewnetrz-
ny wolnobiegu zaczyna obraca¢ sie
szybciej i rozlagcza automatycznie
naped motoreduktora. Zastosowano
tu rozigczanie sitg odsrodkowg X z
uwagi na wysokie obroty elementu
roztaczajacego naped gtéwny.
Rys.44

10
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Typ FBF z kotnierzem mocuj acym

wielko §¢ 24 do 270

Rodzaj z elementami blokujgcymi

wielko $§¢ 340 do 440
M F

F
Full N1 —LF e s ==
| i
{ =1 !
¥ = = 2
T = = = =L - =
=== s 3 s =| = 3 S
1 Z —ilos¢ otworéw I
mocujacych dla
Srub G na $rednicy T
Typ z odchylaniem Z Typ z odchylaniem X
Typ standardowy Typ ze szlifem P Typ z RIDUVITem przez site odsrodkowa przez site odsrodkowa
pierscien zew. obraca sie szybciej wat obraca sie szybciej
Moment Moment Moment Moment | Predk Moment | Predk.
Typ obr. Typ obr. Typ obr. Typ obr. odchyl. Typ obr. | odchyl.
[Nm] [Nm] [Nm] [Nm] |[min] [Nm] | [min™]
FBF 24CF 45|FBF 24 CFP 19|FBF 24 CFT 45 - - - - - -
FBF 29 CF 80|FBF 29 CFP 31|FBF 29 CFT 80 - - - - - -
FBF 37 SF 200|FBF 37 SFP 120|FBF 37 SFT 200|FBF 37 Cz 110( 850 - - -
FBF 44 SF 320|FBF 44 SFP 180|FBF 44 SFT 320|FBF 44 Cz 180( 800 |FBF 44 DX 130( 860
FBF 57 SF 630|FBF 57 SFP 310|FBF 57 SFT 630|FBF 57 LZ 430| 1400 [FBF 57 DX 460| 750
FBF 72 SF 1250|FBF 72 SFP 630|FBF 72 SFT 1250|FBF 72 Lz 760| 1220 (FBF 72 DX 720( 700
FBF 82 SF 1 800|FBF 82 SFP 750|FBF 82 SFT 1 800|FBF 82 SFZ 1700| 1450 |FBF 82 DX 1000| 670
FBF 107 SF 2 500|FBF 107 SFP 1 250|FBF 107 SFT 2 500|FBF 107 SFZ 2500( 1300 |FBF 107 DX 1500 610
FBF 127 SF 5 000|FBF 127 SFP 3 100|FBF 127 SFT 5 000|FBF 127 SFZ 5000| 1200 [FBF 127 SX 3400| 380
FBF 140 SF 10 000|FBF 140 SFP 6300|FBF 140 SFT 10 000|FBF 140 SFZ 10000| 950 |FBF 140 SX 7500| 320
FBF 200 SF 20 000|FBF 200 SFP 12 500(FBF 200 SFT 20 000|FBF 200 SFZ 20000f 680 |FBF 200 SX 23000 240
FBF 270 SF 40 000|FBF 270 SFP 25 000|FBF 270 SFT 40 000|FBF 270 SFZ 37500/ 600 [FBF 270 SX 40000| 210
FBF 340 SF 80 000|FBF 340 SFP 50 000|FBF 340 SFT 80 000|FBF 340 SFZ 80 000| 540 - - -
FBF 440 SF 160 000|FBF 440 SFP 100 O00|FBF 440 SFT 160 000|FBF 440 SFZ 160 000| 470 - - -
Wielko s¢€ Otwoér d standardowy max | A D F G L N T Z ciezar
wolnob. mm mm | mm mm mm mm mm mm mm kg
FBF 24 12 14* - - - 14+ 85 62 1 M5 50 10 72 3 1,1
FBF 29 15 17* - - - AT 92 68 1 M5 52 11 78 3 1,3
FBF 37 14 16 18 20 22% 22% 98 75 0,5 M5 48 11 85 8 15
FBF 44 20 22 25* - - 25* 118 90 0,5 M6 50 12 104 8 2,3
FBF 57 25 28 30 32% - 32+ 128 100 0,5 M6 65 12 114 12 32
FBF 72 35 38 40 42 - 42* 160 125 1 M8 74 14 142 12 5,8
FBF 82 35 40 45 50* - 50* 180 135 2 M10 75 16 155 8 7
FBF 107 50 55 60 65* - 65* 214 170 2,5 M10 90 18 192 10 12,6
FBF 127 50 60 70 75* - T5* 250 200 3 M12 112 20 225 12 214
FBF 140 65 75 80 90 - 95* 315 250 5 M16 150 22 280 12 46
FBF 200 110 120 - - - 120 370 300 5 M16 160 25 335 16 68
FBF 270 140 - - - - 150 490 400 6 M20 212 32 450 16 163
FBF 340 180 - - - - 240 615 500 7,5 M24 265 40 560 18 300
FBF 440 220 - - - - 300 775 630 7,5 M30 315 50 710 18 564

Whpusty wg DIN 6885 ark.1. Otwory oznaczone * posiadajg wpusty wg DIN 6885 ark.3. Szeroko$¢ wpustu: klasa tolerancji IT10. Podane w tabeli momenty obroto-
Wolnobiegi standardowe sg dostepne w krétkich terminach, inne otwory na zaméwienie.

we sg znamionowymi i posiadajg wspétczynnik bezp. 2.

Sposob monta zu:

Wolnobiegi FBF dostarczane sg w
stanie gotowym do montazu i wy-
petnione olejem. Wat powinien mie¢
tolerancje h6 lub j6. Punkt przytoze-
nia sity w pierscieniu zewnetrznym
powinien leze¢ pomiedzy tozyskami

kulkowymi — szczegélnie w przy-
padku wolnobiegdw taktujacych.

Kierunek obrotéw:
Przy zamowieniu nalezy podag¢:

- kierunek obrotow roboczych
patrzac od strony X

- kierunek przeptywu sity w ruchu
roboczym, tzn: ,pierécien zewnetrz-
ny napedza pierscien wewnetrzny”
wzglednie odwrotnie spierscien
wewnetrzny napedza pierscien ze-
wnetrzny”.

11
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Typ FB do czotowego pot aczenia srubowego
Rodzaj z elementami blokujgcymi

Wolnobieg FB 82 SFT typ z rozia-
czaniem sitg odsrodkowg  jako
sprzegto rozigczajgce w napedzie
nozyc do obcinania brzegéw w sze-
roko-tasmowej linii walcowniczej.
Przy obcinaniu poczatku tasmy rolki
tnace napedzane sa przez naped
nozyc obcinajgcych. Oba wolnobie-
gi pracujg tu w ruchu zabierania.
Jak tylko pas blachy uchwycony
zostanie przez nastepng pare wal-
cbw, ciggng one tasme blachy dalej
z wyzszg predkoscig i pierscienie
wewnetrzne wyprzedzajg wolniej
obracajacy sie naped nozyc odci-
najacych. Wolnobiegi pracujg w
ruchu jalowym. Zastosowane ele-
menty blokujace z Riduviten dajg
wolnobiegom duzg zywotnosc.

Rys. 31.

]l
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Typ FB do czotowego pot aczenia srubowego

wielko §¢€ 24 do 270

Rodzaj z elementami blokujgcymi

wielko §¢ 340 do 440

F H
F H 3
e —
1 o NN S V’,»L{ [
I |‘:;|1 N — _|._._._._|. l
3 — —
TONEH OO
I TF% Y - %
y i s,
| L L
3 A & % .| & X
s 5| 2 s 4 — ——— ——|— % § —-—
1 |
g \:./ //
R Z — ilo$¢ otworow
' mocujacych dla
| $rub G na s$rednicy T
7 |
Typ z odchylaniem Z Typ z odchylaniem X
Typ standardowy Typ ze szlifem P Typ z RIDUVITem przez site odsrodkowa przez site odsrodkowa
pierscien zew. obraca sie szybciej wat obraca sie szybciej
Moment Moment Moment Moment | Predk Moment | Predk.
Typ obr. Typ obr. Typ obr. Typ obr. roztacz Typ obr. |rozigcz
[Nm] [Nm] [Nm] [Nm] | [min] [Nm] | [min™]
FB 24CF 45|FB 24 CFP 19|FB 24 CFT 45 - - - - - -
FB 29 CF 80|FB 29 CFP 31|FB 29 CFT 80 - - - - - -
FB 37 SF 200|FB 37 SFP 120|FB 37 SFT 200|FB 37 CZ 110| 850 - - -
FB 44 SF 320|FB 44 SFP 180|FB 44 SFT 320|FB 44 CZ 180| 800 |FB 44 DX 130| 860
FB 57 SF 630|FB 57 SFP 310|FB 57 SFT 630|FB 57LZ 430| 1400 [FB 57 DX 460| 750
FB 72 SF 1250(FB 72 SFP 630|FB 72 SFT 1250(FB 72LZ 760| 1220 [FB 72 DX 720| 700
FB 82SF 1800|FB 82 SFP 750|FB 82 SFT 1800|FB 82 SFZ 1700| 1450 |FB 82DX 1000| 670
FB 107 SF 2 500|FB 107 SFP 1 250|FB 107 SFT 2 500|FB 107 SFzZ 2500| 1300 [FB 107 DX 1500| 610
FB 127 SF 5 000|FB 127 SFP 3 100|FB 127 SFT 5 000|FB 127 SFZ 5000| 1200 [FB 127 SX 3400| 380
FB 140 SF 10 000|FB 140 SFP 6300(FB 140 SFT 10 000|FB 140 SFZ 10000/ 950 |FB 140 SX 7500| 320
FB 200 SF 20 000|FB 200 SFP 12 500(FB 200 SFT 20 000|FB 200 SFZ 20 000f 680 |FB 200 SX 23000 240
FB 270 SF 40 000|FB 270 SFP 25 000|FB 270 SFT 40 000|FB 270 SFZ 37500| 600 [FB270SX 40000| 210
FB 340 SF 80 000|FB 340 SFP 50 000|FB 340 SFT 80 000|FB 340 SFZ 80 000| 540 - - -
FB 440 SF 160 000|FB 440 SFP 100 000|FB 440 SFT 160 000|FB 440 SFZ 160 000| 470 - - -
Wielko §¢ Otwér d standardowy max D F G H L T VA ciezar
wolnob. mm mm mm mm mm mm mm mm kg
FB 24 12 14* - - - 14* 62 1 M5 8 50 51 3 0,9
FB 29 15 17* - - B ¥ 68 1 M5 8 52 56 3 1,1
FB 37 14 16 18 20 22% 22% 75 0,5 M6 10 48 65 4 1,3
FB 44 20 22 25* - - 25* 90 0,5 M6 10 50 75 6 1,9
FB 57 25 28 30 32 - 32* 100 0,5 M8 12 65 88 6 2,8
FB 72 35 38 40 42% - 42+ 125 1 M8 12 74 108 12 5,0
FB 82 35 40 45 50* - 50* 135 2 M10 16 75 115 12 58
FB 107 50 55 60 65* - 65* 170 2,5 M10 16 90 150 10 11
FB 127 50 60 70 75* - T5* 200 3 M12 18 112 180 12 19
FB 140 65 75 80 90 - 95* 250 5 M16 25 150 225 12 42
FB 200 110 120 - - - 120 300 5 M16 25 160 270 16 62
FB 270 140 - - - - 150 400 6 M20 30 212 360 18 150
FB 340 180 - - - - 240 500 5 M20 35 265 450 24 275
FB 440 220 - - - - 300 630 7,5 M30 40 315 560 24 510

Wopusty wg DIN 6885 ark.1. Otwory oznaczone * posiadajg wpusty wg DIN 6885 ark.3. Szeroko$¢ wpustu: klasa tolerancji IT10. Podane w tabeli momenty obroto-
Wolnobiegi standardowe sa dostepne w krétkich terminach, inne otwory na zaméwienie.

we sg znamionowymi i posiadajg wspétczynnik bezp. 2.

Sposéb monta zu:

Wolnobiegi FB dostarczane sg w
stanie gotowym do montazu i wy-
petnione olejem. Wat powinien mie¢
tolerancje h6 lub j6. Punkt przytoze-
nia sity w pierscieniu zewn. powinien
leze¢ pomiedzy tozyskami kulkowy-

mi — szczegOlnie w przypadku wol-
nobiegow taktujacych.

Kierunek obrotow:
Przy zamawianiu wielkosci FB 340
i FB 440 nalezy podac:

- kierunek obrotéw roboczych

patrzac od strony kierunku X,

- kierunek przeptywu sity w ruchu
roboczym, tzn: ,pierscien zewnetrz-
ny napedza pierscien wewnetrzny”
wzglednie odwrotnie wpierscien
wewnetrzny napedza pierécien ze-
wnetrzny”

13
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Typ BD ... R do czotowego pot aczenia srubami
Rodzaj z rolkami blokujgcymi

Wolnobieg BD 25R jako sprzegto kolo tarhcuchowe
roztgczajagce zastosowany w na- napedowe
pedzie przenosnikéw rolkowych
pieca przelotowego. Stalowe ele-
menty przejezdzajg przez piec
zwiekszajac predkosc. Aby to osia-
gna¢ kazdorazowo napedzane
kotlo tancuchowe posiada dwa
zeby mniej niz koto napedowe,
przez co zwieksza sie predkos¢ z
rolki na rolke. Przesuwajac sie po
rolkach, blok stalowy zakrywa
jednoczesnie kilka rolek o roznej
predkosci obrotowej; wolnobieg
umozliwia natomiast rolkom obra-
cajgcym sie wolniej dopasowanie
sie do predkosci przesuwajgcego
sie po nich elementu. Rys.41 kolo taficuchowe

napedzane 41

14
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Typ BD ... R do czotowego pot aczenia srubami
Rodzaj z rolkami blokujgcymi

5 F F 5
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\ ' Z —ilos¢ otworow
== mocujacych dla
B K srub G na $rednicy T
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Typ standardowy Otwor d B D F G H K L R s T 7
Moment standard min max
Typ o’lzlrr(:lt. e oA mm mm mm mm mm mm mm mm mm
BD 12 R 150 | 15 - - 12 15 605 71 0,75 M5 25 3 68 45 3 56 4
BD 15R 230 | 20 - - 15 20 62,5 81 0,75 M5 25 3 70 50 3 65 4
BD 18 R 340 | 25 - - 18 25 62,5 96 0,75 M5 25 3 70 60 3 80 6
BD 20R 420 | 30 - - 20 30 | 655 106 075 M6 26 5 77 70 2,5 90 6
BD 25 R 800| 35 40 - 25 40 81,5 126 0,75 M6 30 5 93 80 2,5 105 6
BD 28 R 1200 35 40 45 25 45 815 136 0,75 M8 30 6 95 90 4 115 6
BD 30 R 1600| 45 50 - 30 50 88,5 151 0,75 M8 36 6 102 100 4 130 6
BD35R 1800 50 55 - 35 55 965 161 0,75 M8 35 6 110 110 4 140 6
BD 40 R 3500| 45 55 60 40 60 |102,5 181 0,75 M10 37 6 116 120 6,5 160 6
BD 45R 7100 55 65 70 40 70 [1155 196 1,25 M12 385 6 130 130 8,5 170 8
BD 50 R 7500| 70 75 - 50 75 [117,5 206 1,25 M12 39,5 6 132 140 8,5 180 8
BD 52 R 9300| 65 75 80 50 80 |130,5 216 1,75 M14 445 8 150 150 8,5 190 8
BD55R 12500 75 85 90 50 90 |[146,5 246 1,75 M14 48 10 170 160 6,5 215 8
BD 60 R 14500 | 85 95 100 70 105 |1825 291 1,75 M14 55 10 206 190 6,5 250 8
BD 70 R 22500 | 120 - - 70 120 |1925 321 1,25 M16 585 10 215 210 9 280 8
BD 80 R 25000 | 130 - - 80 130 | 2005 351 1,75 M16 60 10 224 220 8,5 310 8
BD 90 R 35500 | 140 - - 90 140 |210,5 371 2,75 M16 68 10 236 240 75 330 10
BD 95 R 35000 | 150 - - 90 150 |223,5 391 2,75 M16 79 10 249 250 6,5 345 10
BD 100 R 57 500 | 150 - - 100 150 [2485 411 3,75 M20 79 10 276 270 115 365 10

Rowek wpustowy wykonany wg DIN 6885 ark.1.
zawierajg wspotczynnik bezpieczenstwa w wysokosci 2.

na zamowienie.

Sposéb monta zu:
Wolnobiegi serii BD dostarczane sg Dostawa nie obejmuje srub mocuja-

Tolerancja szerokosci rowka JS 10. Podane w tabeli momenty obrotowe sg znamionowymi,

wypetnione olejem lub smarem ,w cych.
stanie gotowym do montazu. Tole-
rancje watu dobrac nalezy h6 lub 6.

Wolnobiegi standardowe dostepne sg w krétkim czasie, inne otwory wykonywane sg

Wiasciwo sci:

Centrowanie na obu pokrywach
nadaje sie szczegolnie do zabudowy
matych i waskich czesci, takich jak
kota tancuchowe, kotfa zebate.
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Typ BD ... X do czotowego pot aczenia srubami
Rodzaj z elementami blokujgcymi

Wolnobieg BD 45 SX z kotem
tancuchowym jako sprzegto rozia-
czajace po osiggnieciu danej pred-
kosci obrotowej, umieszczone na
koncu walu szybko-obrotowego
napedu gtdbwnego. Koto tancucho-
we pofaczone jest z napedem
pomocniczym. W normalnej pracy
(przy swobodnych obrotach) pier-
scien wewnetrzny wyprzedza sto-
jacy w bezruchu pierscien ze-
wnetrzny z przykreconym srubami
kotem taricuchowym. I Ix‘ii{"ﬂi\“

Rys. 38. R "\%H‘

38
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Typ BD ... X do czotowego pot aczenia srubami
Rodzaj z elementami blokujgcymi
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Typ z odchylaniem X poprzez site odsrodkowg a B D F G H K L R S T 72
; S Otwor d
wat obraca sie szybciej
Standard min
Mom. | Predk Mom. |Predkjmax
Typ obr. rozlacz Typ obr. ::; Sl mm_ [mm mm  mm mm mm mm mm mm mm
Nm min Nm | it
BD 20 DX 420 750 |BD 20 DXG 420( 750/30 - - 20 30/655 106 0,75 M6 26 5 77 70 25 90 6
BD 25 DX 700 700 (BD 25DXG 700| 700|35 40 - 25 40|81,5 126 0,75 M6 30 5 93 80 25 105 6
BD 30DX| 1250/ 630 |BD 30DXG | 1250 630{45 50 - 30 50/885 151 0,75 M8 36 6 102 100 4 130 6
BD 40DX| 1700| 610 |BD 40DXG | 1700| 610{45 55 60 40 601025 181 0,75 WM10 37 6 116 120 6,5 160 6
BD 45SX | 2300 400 |BD 45SXG | 2300 400|{55 65 70 40 70/1155 19 1,25 M12 385 6 130 130 85 170 8
BD 52 SX | 5600/ 320 |BD 52SXG | 5600 320{65 75 80 50 80|130,5 216 1,75 M14 445 8 150 150 85 190 8
BD 55SX | 7700[ 320 |BD 55SXG | 7700| 320|75 85 90 50 90|146,5 246 1,75 M14 48 10 170 160 6,5 215 8
BD 60 SX |14 500 250 |BD 60 SXG |14 500| 250{85 95 100 70 105|182,5 291 1,75 M14 55 10 206 190 6,5 250 8
BD 70 SX {21 000{ 240 |BD 70 SXG [21000| 240120 - - 70 120|192,5 321 125 M16 58,5 10 215 210 9 280 8
BD 100SX |42 500{ 210 |BD 100SXG [42500| 210|150 - - 100 150(248,5 411 3,75 M20 79 10 276 270 11,5 365 10

Rowek wpustowy wykonany wg DIN 6885 ark.1. Tolerancja szerokosci rowka JS 10. Podane w tabeli momenty obrotowe sa znamionowymi,
zawierajg wspoétczynnik bezpieczenstwa w wysokosci 2. Wolnobiegi standardowe dostepne sg w krotkim czasie, inne otwory wykonywane sg na
zamowienie.

Sposob monta zu: Wiasciwo $ci:

Wolnobiegi serii BD dostarczane sa Dostawa nie obejmuje srub mocujg- Centrowanie na obu pokrywach
wypetnione olejem lub smarem ,w cych. nadaje sie szczegolnie do zabudowy
stanie gotowym do montazu. Tole- matych i waskich czesci, takich jak
rancje watu dobrac nalezy h6 lub j6. kota tancuchowe, kota zebate.
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Typ BM ... R do pot gczen wpustowych na srednicy zewn etrznej
Rodzaj z rolkami blokujacymi

Wolnobiegi BM 40 R jako sprzegto
rozlaczajace naped na czopie watu
napedu gtbwnego maszyny pa-
pierniczej. Koto na paski zebate
potaczone jest z napedem pomoc-

niczym. W normalnej pracy (swo- . ﬁ

bodne obroty wolnobiegu) pier- i
Scien wewnetrzny wyprzedza sto- o
jacy pierscien zewnetrzny z nasa-
dzonag tarczg kota pasowego zeba- |y —— it
tego. Podczas ustawiania (zablo-

kowany wolnobieg) maszyna na- @; =
= e

pedzana jest przez naped pomoc-
niczy przez koto pasowe zebate
pracujace na niskich obrotach. ‘E — = :‘I‘
Rys. 60

6
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Typ BM ... R do pot gczen wpustowych na s$rednicy zewn etrznej
Rodzaj z rolkami blokujgcymi

N =

002 M F

z T,

[

= o

5
Typ standardowy Otwor d A D L N p 0 s
Moment tandard min max
Typ orl\)lrrgt. S . T " mm mm mm mm mm mm mm

BM 12 R 150 | 15 - - 12 15 83,5 70 68 5 3 35 3
BM 15 R 230 | 20 - - 15 20 94 80 70 5 3 37 3
BM 18 R 340 | 25 - - 18 25 110,5 95 70 8 4 36 3
BM 20 R 420 | 30 - - 20 30 121 105 77 8 4 35 2,5
BM 25 R 800 | 35 40 - 25 40 144 125 93 10 5 47 2,5
BM 28 R 1200 35 40 45 25 45 154,5 135 95 12 5 47 4
BM 30 R 1600 | 45 50 - 30 50 171 150 102 12 5 52 4
BM 35 R 1800 | 50 55 - 35 55 181,5 160 110 14 5,5 60 4
BM 40 R 3500 | 45 55 60 40 60 202 180 116 16 6 64 6,5
BM 45 R 7100 | 55 65 70 40 70 218 195 130 20 7,5 78 8,5
BM 50 R 7500 | 70 75 - 50 75 227 205 132 20 7,5 76 8,5
BM 52 R 9300 | 65 75 80 50 80 237 215 150 25 9 79 8,5
BM 55 R 12500 | 75 85 90 50 90 267 245 170 25 9 96 6,5
BM 60 R 14500 | 85 95 100 70 105 314 290 206 28 10 122 6,5
BM 70 R 22500 | 120 - - 70 120 350 320 215 28 10 123 9
BM 80 R 25000 | 130 - - 80 130 380 350 224 32 11 128 8,5
BM 90 R 35500 | 140 - - 90 140 400 370 236 32 11 132 7,5
BM 95 R 35000 | 150 - - 90 150 420 390 249 36 12 137 6,5
BM 100 R 57 500 | 150 - - 100 150 450 410 276 36 12 156 11,5

Rowek wpustowy wykonany wg DIN 6885 ark.1. Tolerancja szerokosci rowka JS 10. Podane w tabeli momenty obrotowe sg znamionowymi,
zawierajg wspotczynnik bezpieczenstwa w wysokosci 2.  Wolnobiegi standardowe dostepne sg w krotkim czasie, inne otwory wykonywane sg
na zamoéwienie.

Sposob monta zu:

Wolnobiegi serii BD dostarczane sg Dostawa nie obejmuje wpustu nie-
wypetnione olejem, w stanie goto- zbednego do potaczenia wolnobiegu
wym do montazu. Tolerancje walu z czescig przytaczeniowa.

dobra¢ nalezy h6 lub j6.
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Typ BM ... X do pot aczen wpustowych na s$rednicy zewn etrznej
Rodzaj z elementami blokujgcymi

Wolnobieg BM 60 SX jako blokada
ruchu powrotnego zamocowana na

koncu watu posredniego przektad- sworzen utrzymujgcy
ni walcowej czotowej. Wolnobieg E:

smarowany jest przez uktad sma- w;

rowania przekfadni. . ;

Rys. 56 i % bt ™

I

T

o I WS
AN
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WOLNOBIEGI - katalog 80

Typ BM do pot aczen wpustowych na $rednicy zewn etrznej

Rodzaj z elementami blokujgcymi

o

L. Sl
e |
[ i 1 T,
=X I R = =L
E g e
Typ z odchylaniem X poprzez site odsrodkowa . A D L N p Q s
; 3 Otwor d
wat obraca sie szybciej
Standard min  max
Mom. [Predk Mom. | Predk
Typ obr. {gczz Typ obr. roztacz mm mm mm | mm mm mm mm m mm mm
NmM | qin? Nm min
BM 20 DX| 420| 750 [BM 20 DXG 420 750 |30 - - 20 30 |121 105 77 8 4 35 2,5
BM 25DX| 700| 700 |[BM 25 DXG 700/ 700 |35 40 - 25 40 |144 125 93 10 5 47 2,5
BM 30 DX| 1250|630 |BM 30DXG | 1250 630 |45 50 - 30 650 |171 150 102 12 5 52 4
BM 40 DX| 1700|610 [BM 40DXG| 1700 610 (45 55 60 40 60 |202 180 116 16 6 64 6,5
BM 45 SX| 2300|400 |BM 45DXG| 2300 400 |55 65 70 40 70 (218 195 130 20 7,5 78 8,5
BM 52 SX| 5600|320 |BM 52 SXG | 5600 320 |65 75 80 50 80 (237 215 150 25 9 79 8,5
BM 55 SX| 7700|320 |BM 55SXG | 7700 320 |75 85 90 50 90 (267 245 170 25 9 96 6,5
BM 60 SX |14 500| 250 |BM 60 SXG [14500{ 250 |85 95 100 70 105 (314 290 206 28 10 122 6,5
BM 70 SX |21 000| 240 [BM 70 SXG |21 000| 240 (120 - - 70 120 |350 320 215 28 10 123 9
BM 100SX |42 500| 210 |BM 100SXG |42 500| 210 |150 - - 100 150 |450 410 276 36 12 156 115

Rowek wpustowy wykonany wg DIN 6885 ark.1.

Sposob monta zu:
Wolnobiegi serii BM dostarczane sg Dostawa nie obejmuje wpustu do
wypetnione olejem lub smarem ,w mocowania watu
stanie gotowym do montazu. Tole-
rancje watu dobrac nalezy h6 lub j6.

Tolerancja szerokosci rowka JS 10. Podane w tabeli momenty obrotowe sg znamionowymi,
zawierajg wspotczynnik bezpieczenstwa w wysokosci 2.  Wolnobiegi standardowe dostepne sg w krotkim czasie, inne otwory wykonywane sg
na zamoéwienie.
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Typ FBO dobierany do istniej acych elementéw klienta
Rodzaj z elementami blokujgcymi

Wolnobieg FBO 127 SF typ stan-
dardowy jako sprzegto jednokie-
runkowe roztgczajgce naped po-
miedzy napedem pelzajagcym a
napedem gtownym w miynie ce-
mentowym. Podczas ruchu pelza-
jacego przez sprzegto na wale
napedzany jest pierscien ze-
wnetrzny. Wolnobieg pracuje za-
blokowany i napedza Maszyne
niskimi obrotami przez przektadnie
gtébwna. Podczas normalnej pracy 77 7
(bieg swobodny wolnobiegu) pier- : )
Scien wewnetrzny wyprzedza i
przektadnia petzajgca zostaje au- Eﬂ
tomatycznie odtgczona. Wolnobieg

podiaczony jest do uktadu smaro- |
wania napedu gtéwnego.
Rys.111. m
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Typ FBO dobierany do istniej gcych elementéw klienta
Rodzaj z elementami blokujgcymi

C-r'll B c-r'll

N il

B!
e
r

aT
o0

Z —ilo$¢ otworéw
mocujacych dla
" $rub G na $rednicy T

Typ Typ Typ Typ z odchylaniem Z sitg od$rodk. | Typ z odchylaniem X sitg od-
standardowy ze szlifem P z RIDUVITem pierscien zewn.obraca sie szybciej| $rodk.- wat obraca sie szybciej
o Mom.obr - Mom.obr o Mom.obr o Mom.obr Pr:fz?kgzsc - Mom.obr Pr:f’z?kg;c
yp Nm yp Nm yp Nm P Nm mi?{-l ' yp Nm mi?{-l ’
FBO 37 SF 200|FBO 37 SFP 120|FBO 37 SFT 200|FBO 37Cz 110 850 - - -
FBO 44 SF 320|FBO 44 SFP 180|FBO 44 SFT 320|FBO 44 CZz 180 800|FBO 44 DX 130| 860
FBO 57 SF 630|FBO 57 SFP 310|FBO 57 SFT 630|FBO 57 LZ 430 1 400|FBO 57 DX 460| 750
FBO 72 SF 1250|FBO 72 SFP 630|FBO 72 SFT 1250|FBO 72LZ 760 1220|FBO 72 DX 720 700
FBO 82 SF 1800|FBO 82 SFP 750|FBO 82 SFT 1800|FBO 82 SFz 1700 1450|FBO 82 DX 1000| 670

FBO 107 SF 2 500|FBO 107 SFP 1 250(FBO 107 SFT 2 500({FBO 107 SFZ 2500 1 300|{FBO 107 DX 1500{ 610

FBO 127 SF 5 000|FBO 127 SFP 3 100({FBO 127 SFT 5 000({FBO 127 SFZ 5000 1200(FBO 127 SX 3400| 380
FBO 140 SF 10 000|FBO 140 SFP 6 300{FBO 140 SFT 10 000|FBO 140 SFz 10 000 950(FBO 140 SX 7500| 320
FBO 200 SF 20 000|FBO 200 SFP 12 500|FBO 200 SFT 20 000|FBO 200 SFz 20 000 680|FBO 200 SX 23000| 240

FBO 270 SF | 40 000(FBO 270 SFP 25 000|FBO 270 SFT 40 000|FBO 270 SFZ 40 000 600(FBO 270 SX 40000 210
FBO 340 SF | 80 000|FBO 340 SFP 50 000|FBO 340 SFT 80 000|FBO 340 SFZ 80 000 540 - - -
FBO 440 SF | 160 000|FBO 440 SFP | 100 000|FBO 440 SFT | 160 000|FBO 440 SFZ | 160 000 470 - - -

Wielkogé Otwor d B ¢ ¢ D E ¥ G L T z
wolnobiegu standard max
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

FBO 37 14 16 18 20 22* 22* 25 3,7 4,3 - 85 30 55 M6 48 70 6
FBO 44 20 22 25* - - 25* 25 3,7 4.4 4,7 95 35 62 M6 50 80 8
FBO 57 25 28 30 32* - 32* 30 4,2 7,4 7,7 110 45 75 M8 65 95 8
FBO 72 35 38 40 42* - 42* 38 3,7 4.4 4,9 132 55 90 M8 74 115 12
FBO 82 35 40 45 50* - 50* 40 6,6 6,6 6,6 145 65 100 M10 75 125 12
FBO 107 50 55 60 65* - 65* 45 8,1 8,1 8,1 170 80 125 M10 90 150 12
FBO 127 50 60 70 75* - 75* 68 6,9 6,9 7,9 200 95 145 M12 112 180 12
FBO 140 65 75 80 90 - 95* 68 19,1 19,1 20,1 250 120 180 M16 150 225 12
FBO 200 110 120 - - - 120 85 14,1 14,1 15,1 320 160 240 M16 160 288 16
FBO 270 140 - - - - 150 100 22,5 22,5 22,5 420 200 310 M20 212 370 18
FBO 340 180 - - - - 240 125 25,6 25,6 - 497 300 380 M20 265 450 24
FBO 440 220 - - - - 300 150 34,1 34,1 - 627 380 480 M30 315 560 24

Rowek wpustowy wykonany wg DIN 6885 ark.1. Otwory oznaczone * posiadajg rowek wpustowy wg DIN 6885 ark.3. Szerokos$é rowka wpustowego w klasie
tolerancji IT 10. Podane w tabeli momenty obrotowe sg znamionowymi, zawierajg wspotczynnik bezpieczenstwa w wysokosci 2. Wolnobiegi ze standardowymi
otworami dostepne sg w krétkim czasie, inne otwory wykonywane sg na zaméwienie.

1y glebokosé centrowania czesci przytaczeniowej dla typu standardowego, ze szlifem P i dla RIDUVITu.

2) gteboko$¢ centrowania czesci przytaczeniowej dla typu z odchylaniem Z elementéw blokujacych sitg od$rodkowg

%) glebokosé centrowania czesci przytaczeniowej dla typu z odchylaniem X elementéw blokujacych sita odsrodkowa,

%) érednica centrowania czesci przylaczeniowej H7

Sposob monta zu: dobra¢ nalezy h6 lub j6. Nalezy Wiasciwo $ci:

Istotnymi wymiarami dla czesci przy- zapewni¢ odpowiednie smarowanie Do wolnobiegéw FBO Kklient powi-
laczeniowej sg $rednica centrowania olejowe i zalecang jakos$c¢ oleju. nien dopasowaé¢ konstrukcje swojej
F i glebokos¢ C. Tolerancje waltu czesci przytaczeniowe;j.
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Typ FA zdzwigni g posuwu
Rodzaj z elementami blokujgcymi

Wolnobieg FA 82 SFP przy nape-
dzie walcéw posuwowych do
transportu materiatu.

Wolnobieg posuwowy (skokowy)
napedzany jest przez tarcze mi-
mosrodu z regulowanym skokiem.
Wykonanie z tzw. szlifem P daje
wyzszg zywotnos¢ i nadaje sie do
czutego zatgczania. Rys. 88

g8
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Typ FA z dzwigni g posuwu

Rodzaj z elementami blokujgcymi

PIAID,
| = ]
= B il S - g
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— il
M
=1
—
I 3
Typ Typ -
standardowy ze szlifem P oL & = c voo= A L Ls E N1
Mom.obr. Mom.obr Standard max
Typ Nm Typ Nm . - mm mm mm mm mm mm mm mm mm
FA 37 SF 230|FA 37 SFP 120| 20 25 - 25* 28 35 76 12 90 35 - 115 -
FA 57 SF 630|FA 57 SFP 320| 30 35 40 42* 38 50 100 16 125 45 - 14,5 -
FA 82 SF 1600|FA 82 SFP 900| 50 55 - 65* 48 60 140 18 160 60 - 21 -
FA 107 SF 2 500|FA 107 SFP 1350( 70 80 - 85* 50 80 170 20 180 65 - 22,5 -

Rowek wpustowy wykonany wg DIN 6885 ark.1. Otwory oznaczone * posiadajg rowek wpustowy wg DIN 6885 ark.3. Szerokos$¢ rowka wpu-
stowego w Klasie tolerancji IT 10. Podane w tabeli momenty obrotowe sg znamionowymi, zawierajg wspotczynnik bezpieczehnstwa w wysokosci
2. Wolnobiegi ze standardowymi otworami dostepne sg w krétkim czasie, inne otwory wykonywane sg na zamowienie.

Sposéb monta zu:

Tolerancje walu dobra¢ nalezy h6
lub j6. Dzwignie posuwu nie sg
hartowane, poniewaz klient wykonu-
je w niej odpowiedni otwér. Ramie
reakcyjne blokady ruchu powrotne-
go typu FAA nie moze by¢ zablo-
kowane. Powinno mie¢ luz osiowy i
obwodowy wielkosci 0,5 do 2 mm.

Wiasciwo sci:

Prosty, korzystny cenowo wolnobieg
krokowy z utozyskowaniem $lizgo-
wym do niskiej i Sredniej ilosci cykli
zalgczen. Wolnobiegi te posiadajg
smarowanie smarem statym i nie
wymagajg konserwaciji.

Typ FAA to zespét wolnobiegu kro-
kowego i blokady ruchu powrotnego.
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Wolnobiegi kompletne FBL

Kompletne wolnobiegi FBL ze sprze-
gtem do watéw z uszczelnionymi ele-
mentami blokujacymi stuzg do taczenia
dwoch watéw. Sa wypetnione olejem i
gotowe do zamontowania.

Opr6cz serii standardowej dostepne
réwniez w wersji 0 podwyzszonej zy-
wotnosci.
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Typ FBL

ze sztywnym sprz egtem do watéw do du zych przesuni ¢ watdw
Rodzaj z elementami blokujgcymi

|
|
wl & 21 ol «
=] ": o =] =]
1
VA 7 r
|
(3\
o5 1
C B
Typ
Typ Typ . . .
standardowy Z RIDUVITU z odchylaniem Z sila odsrodkowa
pierscien zewn. obraca sie szybciej
Mom.obr. Mom.obr. Mom.obr. Predk.roztagczania
T Nm T Nm 1 Nm min’
FBL 37 SF 85| FBL 37 SFT 85| FBL 37Cz 85 850
FBL 44 SF 190 | FBL 44 SFT 190 |FBL 44 Cz 180 800
FBL 57 SF 500 | FBL 57 SFT 500 | FBL 57 LZ 430 1400
FBL 72 SF 500 | FBL 72 SFT 500 | FBL 72Lz 500 1220
FBL 82 SF 1000 | FBL 82 SFT 1000 | FBL 82SFz 1000 1450
FBL 107 SF 2000 | FBL 107 SFT 2 000 | FBL 107 SFz 2 000 1 300
FBL 127 SF 4000 | FBL 127 SFT 4000 | FBL 127 SFZ 4 000 1200
FBL 140 SF 8 000 | FBL 140 SFT 8 000 | FBL 140 SFz 8 000 950
Wielkosé and Sdred”ica L Srednica ds | B C D E F H L M O
wolnobiegu SENEE oy max- mm mm mm mm mm  mm mm mm mm mm
mm mm [ mm mm
FBL 37 14 16 18 20 22* 22* | 16 35 (110 62 12 75 53 0,5 33 48 42 124
FBL 44 20 22 25% - - 25* | 20 42 |135 65 14 90 66 05 41 50 53 140
FBL 57 25 28 30 32 - 32* | 30 50 |160 825 16 100 85 05 51 65 62 170
FBL 72 35 38 40 42* - 42* | 30 50 |160 89,5 16 125 85 1 51 74 62 178
FBL 82 35 40 45 50 - 50* | 40 70 |200 92 20 135 104 2 65 75 79 204
FBL 107 50 55 60 65* - 65* | 50 90 (250 111,5 25 170 150 25 81 90 100 250
FBL 127 50 60 70 75 - 75* | 60 110 (315 138 32 200 175 3 101 112 124 313
FBL 140 65 75 80 90 - 95* | 75 140 |400 183,5 40 250 216 5 130 150 160 410

Rowek wpustowy wykonany wg DIN 6885 ark.1. Otwory oznaczone

* posiadajg rowek wpustowy wg DIN 6885 ark.3. Szeroko$¢ rowka wpu-
stowego w klasie tolerancji IT 10. Podane w tabeli momenty obrotowe sg znamionowymi, zawierajg wspoétczynnik bezpieczenstwa w wysokosci
2. Wolnobiegi ze standardowymi otworami dostepne sg w krétkim czasie, inne otwory wykonywane sg na zamoéwienie.

Sposéb monta zu:

Wolnobiegi FBL dostarczane sg w
stanie gotowym do montazu, wypel-
nione olejem. Tolerancje waitu d;
dobra¢ nalezy h6 lub j6. Tarcza
wyréwnawcza musi mie¢ przy mon-
tazu luz osiowy, aby tozyska wolno-
biegu nie ulegly zacisnieciu przy
rozszerzaniu cieplnym.

Sprzeglo walu dostarczane jest
osobno. W zaleznosci od zadanych

obrotbw mozna je zamontowaé po
lewej lub prawej stronie wolnobiegu.

Wiasciwo $ci:

Sztywne sprzegto wyréwnawcze do
watdw RINGSPANNA moze przejgé
duze przemieszczenia promieniowe
i katowe waldw, nie uszkadzajac
przy tym tozyskowania.

Dopuszczalne przesuniecie réwno-

legtosci osi: < 0,005 CA

Dopuszczalne przesuniecie katowe:
<15°

Materiat tarczy wyréwnawczej od-

porny jest na ole;.

27




WOLNOBIEGI - katalog 80

RINGSPANN GmbH

Typ FBE z elastycznym sprz egtem do watéw przeznaczonym do wysokich momentéw
obrotowych - rodzaj z elementami blokujacymi
[u]
F
|
|k - =1
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S | I S (N f S —— S| 9 =
= ET
1 |
A
! N AR
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Typ
Typ Typ . . 5
standardowy z RIDUVITem z oqchy!anlem < sl °°'.3r°d"°"‘."’=l.
pierscien zewn. obraca sie szybciej
T Moment obrot. T Moment obrot. T Moment obrot. Predkosé roziacz.
yp Nm yp Nm yp Nm min™
FBE 24CF 45 FBE 24 CFT 45 - - -
FBE 27CF 80 FBE 27 CFT 80 - - -
FBE 37SF 200 FBE 37 SFT 200 FBE 37CZ 110 850
FBE 44 SF 320 FBE 44 SFT 320 FBE 44CZ 180 800
FBE 57 SF 630 FBE 57 SFT 630 FBE 57LZ 430 1400
FBE 72SF 1250 FBE 72 SFT 1250 FBE 72LZ 760 1220
FBE 82SF 1800 FBE 82SFT 1800 FBE 82 SFZ 1700 1450
FBE 107 SF 2500 FBE 107 SFT 2500 FBE 107 SFZ 2500 1300
FBE 127 SF 5000 FBE 127 SFT 5000 FBE 127 SFZ 5000 1200
FBE 140 SF 10 000 FBE 140 SFT 10 000 FBE 140 SFZ 10 000 950
FBE 200 SF 20 000 FBE 200 SFT 20 000 FBE 200 SFZ 20 000 680
FBE 270 SF 40 000 FBE 270 SFT 40 000 FBE 270 SFZ 37 500 600
FBE 340 SF 80 000 FBE 340 SFT 80 000 FBE 340 SFZ 80 000 540
FBE 440 SF 160 000 FBE 440 SFT 160 000 FBE 440 SFZ 160 000 470
Wielkos¢ ) SRR Lo | B D E F H L M O
wolnobiegu Srancay IR | AL max| mm mm mm mm mm mm mm mm mm
mm mm [ mm mm
FBE 24 12 14* . - 14* |10 35 | 77 45 62 55 1 28 50 40 114
FBE 27 15 17* - - - 17+ |10 40 | 90 47 68 65 1 32 52 45 123
FBE 37 14 16 18 20 22+ 22¢ |10 45 (114 44 75 72 0,5 28 48 48 122,5
FBE 44 20 22 25¢ - - 25¢ |10 50 |127 45 90 78 0,5 31 50 52 129,5
FBE 57 25 28 30 32r - 32¢ |20 60 |158 60 100 95 05 39 65 61 162,5
FBE 72 35 38 40 42¢ - 42 |20 70 |181 68 125 110 1 44 74 67 184
FBE 82 35 40 45 50 - 50¢ |25 75 {202 67 135 120 2 46 75 75 200
FBE 107 50 55 60 65% - 65* |30 80 (230 81 170 130 2,5 48 90 82 230
FBE 127 50 60 70 75¢ - 75¢ |45 100 |294 102 200 160 3 56 112 97 288
FBE 140 65 70 80 90 - 95¢ |60 120 (330 135 250 200 5 80 150 116 350
FBE 200 |110 120 - - - 120 |85 160 (432 143 300 255 5 104 160 160 408
FBE 270  |140 - - - - 150 | - 180 (553 190 400 300 6 145 212 230 512
FBE 340  [180 - - - - 240 | - 235 (725 240 500 390 75 173 265 285 6375
FBE 440  [220 - - - - 300 | - 265 [832 290 630 435 7,5 183 315 310 7375

Rowek wpustowy wykonany wg

DIN 6885 ark.1. Otwory oznaczone * posiadajg rowek wpustowy wg DIN 6885 ark.3. Szeroko$¢ rowka wpustowego w klasie

tolerancji IT 10. Podane w tabeli momenty obrotowe sg znamionowymi, zawierajg wspotczynnik bezpieczenstwa w wysokosci 2. Wolnobiegi ze standardowymi
otworami dostepne sa w krotkim czasie, inne otwory wykonywane sg na zamoéwienie.

Sposob monta zu:

Wolnobiegi FBE dostarczane sg w
stanie gotowym do montazu, wypet-
nione olejem. Tolerancje waitu d;

dobra¢ nalezy h6 lub j6.

Elastyczne sprzegto watéw dostar-
czane jest osobno. W zaleznosci od
zadanych obrotéw mozna je zamon-
towa¢ po lewej lub prawej stronie
wolnobiegu.

Wiasciwo $ci: Jest to zesp6t wolno-
biegu z elastycznym sprzegiem do
taczenia watéw. Nadaje sie do do-
brze wyosiowanych watdéw. Elemen-
ty elastyczne sg odporne na olej.
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Typ FBWE do duzych srednic watow

Rodzaj z elementami blokujgcymi

12 Tvp z odchylaniem 'Iéy}t;” odsrodkow
standardowy z RIDUVITem - odeny’ a od Ve,
pierscien zewn. obraca sie szybciej
Moment obrotowy Moment obrotowy Moment obrotowy | Predkos¢ roztacz.
D Nm Typ Nm U Nm min™

FBWE 37 SF 200 FBWE 37 SFT 200 FBWE 37 Cz 110 850

FBWE 44 SF 320 FBWE 44 SFT 320 FBWE 44 Cz 180 800

FBWE 57 SF 630 FBWE 57 SFT 630 FBWE 57 LZ 430 1400

FBWE 72 SF 1250 FBWE 72 SFT 1250 FBWE 72Lz 760 1220

FBWE 82 SF 1800 FBWE 82 SFT 1800 FBWE 82 SFzZ 1700 1450

FBWE 107 SF 2 500 FBWE 107 SFT 2500 FBWE 107 SFZ 2500 1 300

FBWE 127 SF 5000 FBWE 127 SFT 5000 FBWE 127 SFZ 5000 1200

FBWE 140 SF 10 000 FBWE 140 SFT 10 000 FBWE 140 SFZ 10 000 950
Wielkosé IR € ST g A E H K M N O P R
wolnobiegu [ MEEDX [T EEDS mm mm mm mm mm mm mm mm mm

mm mm mm mm

FBWE 37 16 30 10 45 114 72 28 34,5 48 45 211 52 80
FBWE 44 20 36 10 50 127 78 31 36,5 52 47 225 60 95
FBWE 57 25 45 20 60 158 96 39 35,5 61 50 268 72 105
FBWE 72 30 55 20 70 181 110 44 45 67 60 304 88 130
FBWE 82 40 60 25 75 202 120 46 52 75 68 337 96 143
FBWE 107 50 85 | 30 80 230 130 48 61 82 85 390 130 180
FBWE 127 60 100 45 100 294 160 56 75 97 100 472 152 210
FBWE 140 60 125 | 60 120 330 200 80 115 115 140 598 195 265

Rowek wpustowy wykonany wg DIN 6885 ark.1. Szerokos¢ rowka wpustowego w klasie tolerancji IT 10. Podane w tabeli momenty obrotowe
sg znamionowymi, zawierajg wspotczynnik bezpieczenstwa w wysokosci 2.

Sposob monta zu:

Whasciwo Sci:

Wolnobiegi FBWE dostarczane sg w
stanie gotowym do montazu, wypet-
nione olejem. Osobno dostarczane
sg sprzeglo elastyczne, piasta osa-
dzana na wale i czop walu. W za-
leznosci od zgdanych obrotéw moz-
na je zamontowa¢ po lewej lub pra-
wej stronie wolnobiegu.

Jest to wolnobieg w potaczeniu z
elastycznym sprzegtem do watdéw i
piastqg osadzang na wale. Nadaje
sie do wlasciwie wyosiowanych
watdw.  Znajduje  zastosowanie
szczegblnie w sytuacjach, jezeli
moment obrotowy, ktéry chcemy
przeniesé, jest niski w stosunku do
Srednicy waltu. Nie jest wymagany

woéwczas duzy wolnobieg, co wyni-
katoby z ograniczonej $rednicy we-
wnetrznej. Sprzeglo wykazuje nie-
duze zuzycie z uwagi na to, ze w
normalnej eksploatacji nie pracuje, a
wiacza sie na niewielkie obroty tylko
w ruchu petzajacym. Elementy ela-
styczne sprzegta wykonano z mate-
riatu olejoodpornego.
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Typ FKh do nap edow wielosilnikowych

Wolnobiegi FKh z hydrodynamicz-
nym unoszeniem elementéw bloku-
jacych stosowane sg wolwczas, gdy
urzadzenie napedzane ma by¢ wy-
biérczo dwoma lub wiecej silnikami
wzglednie turbinami o jednakowej
lub zblizonej ilosci obrotow. Wolno-
bieg taczy automatycznie pracujacy
w danej chwili naped z urzadzeniem
(np. pompa zasilajgcg zbiornik, dmu-
chawg itd.) zastepujac w ten sposob
stosowane sprzegta zalagczalne wy-
magajace przy zmianie napedu do-
datkowego ich uruchomienia. Rys.
35

Sprzeglo roztaczalne do napedéw
wielosilnikowych w wykonaniu spe-
cjalnym z obudowa. Hydrodyna-
miczne odchylanie (roztgczanie)
elementdéw blokujgcych gwarantuje
prace ciagla bez zuzywania sie.
Obudowa pozwala kontrolowac i
wymienia¢ olej bez koniecznosci
wylaczania napedu z ruchu. Jest to
idealne rozwigzanie do napeddéw
wielosilnikowych pracujgcych w ru-
chu 24-godzinnym. Szczegély w
katalogu 80.1 ,Napedy wielosilniko-
we”. Rys. 80.
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Typ FKh i FKhE
ze sprz egtem do watow przy nap edach wielosilnikowych

Rodzaj z elementami blokujgcymi

typ FKhE

| =T
)
— -1
II
— —= | _\
L B
| ! i
| 2]
[ |
% - 1 1
o 2 E E :::, 4 — —— e — s — . —
L] (=]
T L
| ~ I 1
'y
1= Ha
Z — ilos¢ otworéw -
mocujacych dla Hol |1 W
$rub G na $rednicy T f = J\__i : L\I
1
Typz hydrodynamicz- | owerd (A B D E F G H K M N O R T z
nym odchylaniem ele-
mentéw blokujacych
FKh i FKhE stand. max
) . Mom.obr
Wielkos¢ Nm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm  mm mm
24 ATR 1100| 35 40% 202 90 170 120 1 M10 11 9 95 75 46 221 135 115 6
28 ATR 1800 45 50* 202 103 186 120 1 M10 11 11 105 75 46 231 135 115 12
94 ATR 2 500| 60 60 230 112 210 130 7 M10 16 9 120 82 48 256 170 150 10
106 ATR 4200 70 75* 294 116 250 160 7,5 M12 8 18 125 97 56 296,5 200 180 12
148 ATR 7 000| 90 95* | 330 156 291 200 7,5 M16 25 9 165 116 80 362,5 250 225 12
2.53 ATR 14 000| 90 95* 378 241 345 225 2 M16 25 6 245 140 90 472 250 220 16
2.62 ATR 22 000{110 120* 432 268 387 255 1 M16 25 6 270 160 104 522 300 270 16

Rowek wpustowy wykonany wg DIN 6885 ark.1. Otwory oznaczone * posiadajg rowek wpustowy wg DIN 6885 ark.3. Szerokos$¢ rowka wpu-
stowego w klasie tolerancji IT 10. Podane w tabeli momenty obrotowe sg znamionowymi, zawierajg wspoétczynnik bezpieczenstwa w wysokosci
2. Wolnobiegi ze standardowymi otworami dostepne sa w krétkim czasie, inne otwory wykonywane sg na zamoéwienie.

Kierunek obrotéw:

Przy zamo6wieniu podac nalezy:

1. Kierunek obrotow wiaczania
(zabierania) patrzac z kierunku
X.

2. Maks. predkos¢ obrotowg przy
wigczaniu (zabieraniu).

3. Maks. predkos¢ obrotowa pier-
scienia zewnetrznego przy roz-
taczaniu napedu w ruchu jato-
wym

Sposéb monta zu:

Wolnobiegi FKhE dostarczane sg w
stanie gotowym do montazu, wypet-
nione olejem. Tolerancje walu d;
dobra¢ nalezy h6 lub j6. Montaz
powinien by¢ zasadniczo tak wyko-
nany, aby naped nastepowat przez
pierscien wewnetrzny, a pierscien
zewnetrzny obracat sie w czasie
pracy wolnobiegu swobodnie.

Wiasciwo $ci:

Hydrodynamiczne odchylanie ele-
mentow blokujacych zapewnia cal-
kowite roztaczenie elementéw blo-
kujacych w trakcie ruchu jatowego.
Waly podlegajace potgczeniu muszg
by¢ dobrze ustawione wspétosiowo.
Materiat  elastycznych elementow
sprzegta wyréwnawczego jest od-
porny na olej.
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Typ FON i FO do czotowego pot agczenia srubowego
Rodzaj z elementami blokujgcymi

Wolnobieg FON 72 SFZ jako
sprzegto rozigczalne w napedzie

rozrusznika turbiny  spalinowej. R S ca—
Turbina napedzana jest przy roz- el
ruchu przez potgczony (zamkniety) | =t —]

wolnobieg. Po osiaggnieciu wyma- 2 [

ganych obrotéw przez turbine ze- = A
wnetrzny pierscien  wolnobiegu ™ '
obraca¢ sie bedzie predzej niz
naped rozrusznika i nastapi jego
automatyczne roztgczenie. W pra-
cy turbiny zastosowany jest typ Z

roztaczania sitg odsrodkowg |, tzn.

elementy blokujace odchylajg sie = 3
od biezni, przez co sprzegto pracu- _‘:EJ—_'E;
je bezstykowo, nie ma zuzycia. G ol e

120

Sprzegto roztgczalne FON 200 SFZ
w przektadni mtyna cementowego.
Wolnobieg stuzy jako sprzegto roz-
taczajagce naped  zintegrowanej
przektadni petzajacej. Przy wiaczo-
nym napedzie gtdwnym pierscien
zewnetrzny wyprzedza (obraca sie
z wiekszg predkoscig) niz wat na-
pedu przektadni pefzajgcej. Rozia-
czanie typu Z dzieki sile odsrodko-
wej zapewnia bezstykowa prace,
bez zuzycia elementow.
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Typ FON i FO do czotowego pot aczenia srubowego
Rodzaj z elementami blokujgcymi

Typ FON
B
— A e
i I N W 8
| N 1
|
]_H [&] ~J002]2] og F=180
I +\ ~|one|a] do F=145
i
L
] ol —\.E I _ I:::D [T
o= = = L]
Z — ilos¢ otworéw
1 - / / mocujacych
- do $rub G
Fx45
=1 1 | na érednicy T
&
1 N
Typ
Typ Typ . 4 . A
z roztgczaniem (odchylaniem) Z sitg odsrodkowag
SIEMEETE 1757 AL pierscien zewnetrzny obraca sie szybciej
Typ z pier- Typ k_)ez_ Moment Typ z pier- Typ t_)ez_ Moment Typ z pierscie- | Typ bez pier- Moment Predkosc_;
$cieniem pierscienia | obrotowy $cieniem pierscienia | obrotowy - P obrotowy | roztaczania
niem wewn. $cienia wewn. S
wewn. wewn. Nm wewn. wewn. Nm Nm min
FON 37 SF |FO 37 SF 220 |FON 37 SFT |FO 37 SFT 220|FON 37 SFz FO 37 SFz 180 2900
FON 44 SF |FO 44 SF 315 |FON 44 SFT |FO 44 SFT 315|FON 44 SFz FO 44 SFz 250 2250
FON 57 SF |FO 57 SF 630 |FON 57 SFT [FO 57 SFT 630|FON 57 SFZ FO 57 SFz 630 2000
FON 72 SF |FO 72 SF 1250 |FON 72 SFT |[FO 72 SFT 1250|FON 72 SFz FO 72 SFz 1250 1550
FON 82 SF |FO 82 SF 1900 [FON 82 SFT |FO 82SFT 1900|FON 82SFZ |FO 82SFz 1700 1450
FON 107 SF |FO 107 SF 2800 [FON 107 SFT |FO 107 SFT 2 800|FON 107 SFzZ FO 107 SFzZ 2 500 1300
FON 127 SF |FO 127 SF 6 300 |[FON 127 SFT |FO 127 SFT 6 300 |FON 127 SFzZ FO 127 SFzZ 5000 1200
FON 140 SF |FO 140 SF 10 000 |FON 140 SFT |FO 140 SFT 10 000 |FON 140 SFzZ FO 140 SFzZ 10 000 950
FON 170 SF |FO 170 SF 16 000 |FON 170 SFT |FO 170 SFT 16 000|FON 170 SFZ FO 170 SFZ 14 000 880
FON 200 SF |FO 200 SF 25000 |FON 200 SFT |[FO 200 SFT 25 000|FON 200 SFZ FO 200 SFZ 20 000 680
Wielkosé Standtgtr\évor d . A B D F G J vl L P T z
wolnobiegu mm mm | mm mm mm mm mm mm mm mm mm
FON 37 FO 37 20 - - 25* 18,5 25 85 55 M6 37 35 0,5 70 6
FON 44 |FO 44 25 - - 32* 18,5 25 95 62 M6 44 35 0,5 80 8
FON 57 FO 57 30 35 40 42* | 23,5 30 110 75 M8 57 45 0,5 95 8
FON 72 FO 72 45 - - 55* 29,5 38 132 90 M8 72 60 1 115 12
FON 82 FO 82 50 55 - 65* |31 40 145 100 M10 82 60 1 125 12
FON 107 FO 107 70 - - 85* |33 45 170 125 M10 107 65 1 150 12
FON 127 FO 127 90 - - 100* |58 68 200 145 M12 127 75 1 180 12
FON 140 FO 140 100 - - 115* |58 68 250 180 M16 140 75 1 225 12
FON 170 FO 170 120 - - 140* | 60 70 290 210 M16 170 75 1 258 16
FON 200 FO 200 140 - - 155 |73 85 320 240 M16 200 85 15 288 16

Rowek wpustowy wykonany wg DIN 6885 ark.1. Otwory oznaczone * posiadajg rowek wpustowy wg DIN 6885 ark.3. Szerokos$¢ rowka wpu-
stowego w klasie tolerancji IT 10. Podane w tabeli momenty obrotowe sg znamionowymi, zawierajg wspétczynnik bezpieczenstwa w wysoko-
$ci 2. Wolnobiegi ze standardowymi otworami dostepne sg w krétkim czasie, inne otwory wykonywane sg na zamoéwienie.

Spos6b monta zu:

Dla wolnobiegéw FON dobraé tole-
rancje watu d h6 lub j6. Przy wol-
nobiegach FO dotrzyma¢ wymagan
dotyczacych wykonania biezni
patrz str. 42.

Przed

strona 46.

uruchomieniem
nalezy wystarczajgce smarowanie i
odpowiednig jakos$¢ oleju — patrz

Wiasciwo sci:

Wolnobiegi FON i FO nie posiadajg
wiasnego tozyskowania. Stosowane
sq tam, gdzie istniejgce ftozyska
stanowig centrowanie dla pierscieni
wolnobiegu.

zapewnic
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Typ FXM do czotowego pot aczenia srubowego
Rodzaj z elementami blokujgcymi

Wolnobieg FXM 170-63 SX jako

sprzeglo rozigczajace naped po-

miedzy przektadnig gtéwna a nape- J [ ~

dem pelzajgcym. W normalnym —L

ruchu wewnetrzny pierscien wol- #’:—T | = T LIF

nobiegu wyprzedza (obraca sie | _-_‘_‘Ef [ o —

szybciej) i wéwczas naped petzaja- | 1_|i_:l_lx—-,_ HJ— 1 _—

cy jest roztgczony. Unoszenie ele- | . iyl / iypd |
mentéw blokujacych sitg odsrodko- | ! |
wa typ X zapewnia duzg zywotnosé ' | —_— N '

; _| ..... AL ,_..__._._{’_ ..... j""_|"
sprzegta roztaczajacego. W nape- | | .~ - , |
dzie pelzajacym przekazanie sity | , |
nastepuje przez wolnobieg na wat | ' [~ / T~ |

16 - . I —+1 ad{i— | [
gldwny napedu. Smarowanie tozysk —— | LY gL |
sprzegta rozlaczalnego odbywa sie = _—*J'_.L L. S L )
olejem z przekfadni gtéwnej. Kon- o N —\\—— C—_ L
strukcja posiada tylko jeden pier- . I 0
Scienn  uszczelniajgcy promieniowy 1 E 4
obcigzany tylko na niskich obrotach -
przy pracy napedu pelzajgcego. .
Typ. . Teoret. Pred- | Pred-
z roztaczaniem sita | znamionowy Znamionowe momenty obrotowe uwzgledniajgce istniejace odchytki kotowosci KkoS6 KOS
odsrodkowg moment obr. rozta- | obrot.
pierscien wewn.
obraca sie szybciej Nm Nm Nm Nm Nm Nm Nm i i
FXM  31- 17 DX 100 100 95 - - - - 890 | 5000
FXM  38- 17 DX 150 140 130 - - - - 860 | 5000
FXM 46 - 25 DX 390 380 350 - - - - 820 | 5000
FXM  51- 25DX 480 470 420 - - - - 750 | 5000
FXM 56 - 25 DX 580 570 490 - - - - 730 | 5000
FXM  61- 19 DX 420 410 370 - - - - 750 | 5000
FXM 66 - 25 DX 800 780 700 - - - - 700 | 5000
FXM 76 - 25 DX 1050 1040 890 - - - - 670 | 5000
FXM 86 - 25 DX 1350 1300 1030 - - - - 630 | 5000
FXM 101- 25 DX 1700 1600 1 400 - - - - 610 | 5000
FXM  85- 40 SX 1900 1900 1800 1 800 1700 1600 - 430 | 6000
FXM 100 - 40 SX 2700 2 600 2500 2 400 2200 2000 - 400 | 4500
FXM 120 - 50 SX 6 500 6 300 5 800 4800 4400 3600 - 320 | 4000
FXM 140 - 50 SX 8 700 8 500 7 900 6 700 5500 5 400 - 320 | 3000
FXM 170 - 63 SX 20000/ 19 000 16 000 14 000 13 000 12 000 - 250 | 2700
FXM 200 - 63 SX 26 000| 23000 20500 17 500 15500 14 000 - 240 | 2100
FXM 240 - 63 UX 31000/ 30500 30 000 29 000 26 000 24000 19 500 220 | 3000
FXM 240 - 96 UX 52050/ 51000 49 000 47 500 46 000 44 000 35 000 220 | 2500
FXM 260- 63 UX 38500/ 38000 37 000 36 500 33000 29 000 25 000 210 | 2500
FXM 290- 70 UX 59500/ 59 000 56 000 50 000 47 000 45 000 37 000 200 | 2500
FXM 290- 96 UX 91 000/ 90 000 82 500 77 500 70 000 62 500 55 000 200 | 2500
FXM 310- 70 UX 69 000| 68 000 64 500 60 000 55 000 49 000 43 000 195 | 2500
FXM 310- 96 UX 107 000| 105 000 99 000 85 500 81 000 74000 68 000 195 | 2100
FXM 320- 70 UX 76 500/ 73000 67 000 62 000 56 500 49 5000 43 000 195 | 2000
FXM 360 - 100 UX 149000| 139500 128 000 119 500 103 500 90 000 80 500 180 | 1800
FXM 410- 100 UX 193000/ 179500 167 000 154 500 137 000 121 500111 500 170 | 1500
FXM 2.410 - 100 UX 364 000 350 000 315 000 296 500 277 500 266 000 223500 210 | 1500

Podane momenty obrotowe sg znamionowymi i zawierajg wspoétczynnik bezpieczenstwa wysokosci 2. Teoretyczny znamionowy moment obro-
towy wazny jest tylko przy idealnej wspo6tosiowosci pierscieni zewnetrznego i wewnetrznego. W praktyce ta doktadnosé zaktocona jest przez
luzy tozysk i btedy centrowania poszczegoélnych elementow. Wowczas wazne sg podane w tabeli momenty znamionowe uwzgledniajace istnie-
jace odchyiki kotowosci. Wyzsze obroty dostepne na zapytanie.
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Typ FXM do czotowego pot 3aczenia srubowego
Rodzaj z elementami blokujgcymi

F o 30°
e A
A= S
! 4
Pt -
‘*x patrz tabela
“a [ L str. 34
£ | ol 5| 8] +——— — % s
= min. 2 mm
min. 2 mrm ‘I___
Otwor d
Typ z rozlaczaniem A B D E F G J L P T z
sita odsrodkowa standard max min
plerSCIe.n WeWn-. g mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
obraca sig szybciej mm mm

FXM 31- 17 DX 20% - - - - - 20% 17 25 85 41 55 M6 31 24 1 70 6
FXM 38 - 17 DX 25* - - - - - 25*% 17 25 90 48 62 M6 38 24 1 75 6
FXM 46 - 25 DX 25 - - - - - 30 25 35 95 56 70 M6 46 35 1 82 6
FXM 51 - 25DX 25 30 35 - - - 36 25 35 105 62 75 M6 51 3% 1 90 6
FXM 56 - 25 DX 35 - - - - - 40 25 35 110 66 80 M6 56 35 1 96 8
FXM 61- 19 DX 30 30 40 - - - 45*% 19 27 120 74 85 M8 61 25 1 105 6
FXM 66 - 25 DX 35 40 45 - - - 48| 25 35 132 82 90 M8 66 35 1 115 8
FXM 76 - 25 DX 45 55 - - - - 55 25 35 140 92 100 M8 76 35 1 125 8
FXM 86 - 25 DX 40 45 50 60 65 - 70* 25 40 150 102 110 M8 86 40 1 132 8
FXM 101 - 25 DX 55 70 - - - - 75 25 50 175 117 125 M10 101 50 1 155 8
FXM 85 - 40 SX 45 50 60 65 - - 65 40 50 175 102 125 M10 85 60 1 155 8
FXM 100 - 40 SX 45 50 55 60 70 75 75 40 50 190 130 140 M10 100 60 15 165 12
FXM 120 - 50 SX 60 65 70 75 80 95 95 50 60 210 150 160 M10 120 70 15 185 12
FXM 140- 50 SX 65 90 100 110 - - 110 50 70 245 170 180 M12 140 70 2 218 12
FXM 170- 63 SX 70 85 100 120 - - 130 63 80 290 200 210 M16 170 60 2 258 12
FXM 200- 63 SX |130 - - - - - 155 63 80 310 230 240 M16 200 80 2 278 12
FXM 240- 63 UX - - - - - - 185 63 80 400 280 310 M20 240 90 2 360 12
FXM 240 - 96 UX - - - - - - 185 96 125 420 280 310 M24 240 120 2 370 16
FXM 260- 63UX | - - - - - - 205 63 80 430 300 330 M20 260 105 2 380 16
FXM 290- 70UX | - - - - - - 230 70 80 460 330 360 M20 290 105 2 410 16
FXM 290- 96 UX | - - - - - - 230 96 110 460 330 360 M20 290 120 2 410 16
FXM 310- 70UX | - - - - - - 240 70 125 497 360 380 M20 310 110 3 450 24
FXM 310- 96 UX | - - - - - - 240 96 125 497 360 380 M20 310 120 3 450 24
FXM 320- 70UX | - - - - - - 250 70 80 490 360 390 M24 320 105 3 440 16
FXM 360- 100 UX | - - - - - - 280 |100 120 540 400 430 M24 360 125 3 500 24
FXM 410- 100 UX | - - - - - - 320 | 100 120 630 460 480 M24 410 125 3 560 24
FXM 2.410 - 100 UX | - - - - - - 320 | 200 220 630 460 480 M30 410 220 3 560 24

Rowek wpustowy wykonany wg DIN 6885 ark.1. Otwory oznaczone * posiadajg rowek wpustowy wg DIN 6885 ark.3. Szerokos$¢ rowka wpu-
stowego w klasie tolerancji IT 10. Wolnobiegi ze standardowymi otworami dostepne sg w krétkim czasie, inne otwory wykonywane sg na zamé-

wienie.

Spos6b monta zu:

Tolerancje watu dobra¢ h6 lub j6.

Przed uruchomieniem

zalecang jako$c¢ oleju.

zapewnié
nalezy wystarczajgce smarowanie i

Wiasciwo sci:
Wolnobiegi FXM stosowane sg jako siadajg wlasnego ulozyskowania.

sprzegta

predkoscig. Wolnobiegi te nie po-

roztagczajagce naped po Centrowanie pierscienia zewn. na
osiggnieciu danej predkosci, jezeli srednicy F wykonywane jest przez
pierscien wewn. obraca sie z duzg klienta.
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Typ FD
0 wymiarach to zysk tocznych
Rodzaj z elementami blokujgcymi

l I ‘ | n
{005 [ a]

| o .. _\_=&5E

=] [=] -

=7

| |
| @“
r | |
Typ Typ Typ
standardowy standardowy z utozyskowaniem ze szlifem P J B D K
4
Moment Moment Nosnosc¢ Moment wa
Typ obrotowy Typ obrotowy Typ obrotowy | mm mm mm mm
Nm Nm Nm

FD 12 CFH 11| FD 12CFR 6 7 600 4200| FD 12 CFP 5| 12 16 34 45
FD 15 CFH 16 | FD 15CFR 8 7 820 4200| FD 15CFP 7| 15 20 37 50
FD 20 CFH 28| FD 20 CFR 14 8320 4200| FD 20 CFP 12| 20 20 42 55
FD 25 CFH 48 | FD 25CFR 24| 10700 5600| FD 25CFP 21| 25 20 47 60
FD 30 CFH 75| FD 30 CFR 36| 12900 7000 | FD 30CFP 32| 30 20 52 65
FD 40 CFH 160 | FD 40 CFR 71| 15000 8400 | FD 40 CFP 71| 40 22 62 80
FD 50 CFH 260 | FD 50 CFR 120 | 18400| 11300| FD 50 CFP 120 | 50 22 72 95
FD 65 CFH 430 | FD 65 CFR 200| 21400| 14100| FD 65CFP 210| 65 25 90 120
FD 80 CFH 650 | FD 80 CFR 300 23800| 17800 | FD 80 CFP 320| 80 25 110 140
FD 105 CFH 2400 | FD 105 CFR 1100| 48600| 45000 | FD 105 CFP 1200 | 105 35 130 165

Podane momenty obrotowe sg wartosciami znamionowymi zawierajgcymi wspotczynnik bezpieczenstwa w wysokosci 2.

Sposéb monta zu:

Moment obrotowy przenoszony jest
przez potgczenie wtlaczane pier-
Scienia zewnetrznego, nie ma biez-
ni wewnetrznej.

Aby przenie§¢ momenty obrotowe
wymienione w powyzszej tabeli,
pierscien zewnetrzny powinien byc¢
umieszczony w obudowie ze stali o
srednicy zewnetrznej K. Przy zasto-
sowaniu innych materiatébw obudo-
wy lub mniejszych $rednic ze-
wnetrznych niz zalecane, przeno-
szony moment bedzie inny; nalezy
zwrocic¢ sie do nas z zapytaniem.

Przy wolnobiegach FD dotrzymac
nalezy wymagan dotyczacych wy-
konania biezni podanych na str. 42

Temperatura robocza wolnobiegu
nie powinna przekracza¢ 100<T.
Przed uruchomieniem nalezy za-
dba¢ o odpowiednie smarowanie i
zalecang jakos¢ oleju zgodnie z
wytycznymi na str. 46.

Wiasciwo $ci:

Wolnobiegi typu FD (bez biezni
wewnetrznej) wyposazone Sg w
tahcuszek typu CF. Wykonanie
standardowe i z P-szlifem nie daje
wlasciwosci tozyska, a wiec pier-
scien zewnetrzny musi by¢ usta-
wiony wspotosiowo wzgledem pier-
$cienia wewnetrznego lub watu.

W wykonaniu standardowym z uto-
zyskowaniem co drugi element
blokujacy zastgpiony jest walecz-
kiem . Takie rozwigzanie znajduje
zastosowanie w przypadku, gdy
wolnobieg ma spetnia¢ réwniez role
tozyska poprzecznego.

Nalezy tu zawsze przewidzie¢ dru-
gie tozysko, ktore przejmie sity
osiowe i skosne.
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Typ FDE
o wymiarach to zysk tocznych
Rodzaj z elementami blokujgcymi
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Typ Typ Typ 5
standardowy standardowy z utozyskowaniem ze szlifem P Ot\g/or = = K L
Mom. Mom. No$nosé Mom.
Typ obrot. Typ obrot. Typ obrot.

Nm Nm Nm mm mm mm mm mm
FDE 12 CFH 11| FDE 12 CFR 6| 7600 | 4200 FDE 12 CFP 5 8 16 34 45 12,5
FDE 15 CFH 16 | FDE 15 CFR 8| 7820 4 200 FDE 15 CFP 7 10 20 37 50 16
FDE 20 CFH 28| FDE 20 CFR 14| 8320 4 200 FDE 20 CFP 12 15 20 42 55 16
FDE 25 CFH 48| FDE 25CFR 24| 10700 | 5600 FDE 25 CFP 21 20 20 47 60 20
FDE 30 CFH 75| FDE 30 CFR 36| 12900 | 7000 FDE 30 CFP 32 25 20 52 65 20
FDE 40 CFH 160 | FDE 40 CFR 71| 15000 | 8400 FDE 40 CFP 71| 35 | 22 62 80 22
FDE 50 CFH 260 | FDE 50 CFR 120 | 18400 | 11 300 FDE 50 CFP 120 | 45 22 72 95 20
FDE 65 CFH 430 | FDE 65CFR 200 | 21400 | 14100 | FDE 65 CFP 210| 55 | 25 90 120 28
FDE 80 CFH 650 | FDE 80 CFR 300 | 23800 | 17800 | FDE 80 CFP 320| 70 | 25 110 140 25
FDE 105 CFH 2400 | FDE 105CFR | 1100 | 48600 | 45000 | FDE105CFP | 1200 95 | 35 130 165 36

Podane momenty obrotowe sg warto$ciami znamionowymi zawierajacymi wspétczynnik bezpieczenstwa w wysokosci 2.

Sposob monta zu:

Moment obrotowy przenoszony jest
przez polaczenie wttaczane pier-
scieni zewnetrznego i wewnetrzne-
go.

Aby przenies¢ momenty obrotowe
wymienione w powyzszej tabeli,
pierscien zewnetrzny powinien by¢
umieszczony w obudowie ze stali o
Srednicy zewnetrznej K. Przy zasto-
sowaniu innych materiatéw obudowy
lub mniejszych $rednic zewnetrz-
nych niz zalecane, przenoszony
moment bedzie inny; nalezy zwrdcic¢
sie do nas z zapytaniem.

Temperatura robocza wolnobiegu
nie powinna przekracza¢ 100<T.
Przed uruchomieniem nalezy za-
dba¢ o odpowiednie smarowanie i
zalecang jakos¢ oleju zgodnie z
wytycznymi na stronie 46.

Wiasciwo $ci:

Wolnobiegi typu FDE wyposazone
sg w fancuszek typu CF. Wykona-
nie standardowe i z P-szlifem nie
posiadaja wilasciwosci fozyska, a
wiec pierscien zewnetrzny musi by¢
ustawiony wspoétosiowo wzgledem
pierscienia wewnetrznego lub watu.
W wykonaniu standardowym z uto-
zyskowaniem co drugi element blo-
kujacy zastgpiony jest wateczkiem .
Takie rozwigzanie znajduje zasto-
sowanie w przypadku, gdy wolno-
bieg ma spetnia¢ réwniez role tozy-
ska poprzecznego. Nalezy tu zaw-
sze przewidzie¢ drugie tozysko,
ktore przejmie sity osiowe i skosne.
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Typ FGK
o wymiarach to zysk tocznych
Rodzaj z elementami blokujgcymi
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Wykonanie , Y
standardowe s SIS D K L
d
Moment
typ obrotowy mm wateczki kulki wateczki kulki mm mm mm
Nm N N N N
FGK 20 48 20 5600 4 400 2900 2750 37 42 23
FGK 25 70 25 6 300 5300 3450 3350 42 48 23
FGK 30 95 30 7 700 5500 4 600 3650 47 54 23
FGK 35 200 35 8 200 8 500 5200 5700 55 63 27
FGK 40 310 40 8 650 8 300 5750 5700 62 70 30
FGK 45 370 45 9 200 9 650 6 350 7 200 68 76 30
FGK 50 460 50 10 000 10 000 6 950 7 800 72 80 30

Podane w tabeli momenty obrotowe sg znamionowymi , zawierajacymi wspétczynnik bezpieczenstwa w wysokosci 2.

Sposob monta zu:

Moment obrotowy przenoszony jest
przez pierscienie zewnetrzny i we-
wnetrzny w pofgczeniu wttaczanym.
Zaleca sie tolerancje watlu p5, a
obudowy R6.

Te pasowania zapewniajg nhormalny
stan pracy fozysk. Aby przeniesc
momenty obrotowe wymienione w
powyzszej tabeli, pierscien ze-
wnetrzny powinien by¢ umieszczo-
ny w obudowie ze stali o srednicy
zewnetrznej K. Przy zastosowaniu
innych materiatéw obudowy, mniej-
szych srednic zewnetrznych niz

zalecane lub montazu na wale dra-
zonym - przenoszony moment be-
dzie inny; nalezy zwrécic¢ sie do nas
Z zapytaniem

Dopuszczalna temperatura pracy
wynosi od -40C do 80<C.

Wiasciwo $ci:

Wolnobiegi typu FGK sg w swoich
wymiarach zewnetrznych identycz-
ne jak lozyska toczne igietkowo-
kulkowe serii 59.

Smarowanie:

Do normalnych warunkéw eksplo-
atacji dostarczane sa wolnobiegi
wypetnione smarem, nie wymaga-
jace zadnej konserwaciji.

Wolnobieg ten mozna réwniez pod-
taczy¢ do istniejgcej instalacji sma-
rowania olejowego, co jest zaleca-
nia szczegolnie przy wysokich obro-
tach.
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Typ ZZ i FC
o wymiarach to zysk tocznych

Rodzaj z elementami blokujgcymi
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Wykonanie Otwor s
standardowe d NEEIEES B D K
" moment o - -
yp obrot. Nm mm

778 25 8 3280 860 9 22 27
77 6201 9,3 12 6 100 2770 10 32 39
77 6202 L 13 15 6 000 3700 11 35 42
77 6202 M 26 15 6 000 3700 11 35 42
ZZ 6203 L 17 17 7 350 4550 12 40 51
7Z 6203 M 34 17 7 350 4550 12 40 51
77 6204 L 32 20 10 000 6 300 14 47 58
77 6204 M 65 20 10 000 6 300 14 47 58
77 6205 40 25 11 000 7 000 15 52 63
77 6205 M 80 25 11 000 7 000 15 52 63
77 6206 M 110 30 15 000 10 000 16 62 73
77 6206 S 170 30 15 000 10 000 16 62 73
77 6207 175 35 12 600 7 280 17 72 85
ZZ 40 325 40 15 540 12 250 22 80 94
ZZ 6206/25 M 110 25* 15 000 10 000 16 62 73
77 6206/25 170 25* 15 000 10 000 16 62 73

Otwory oznaczone * posiadajg rowek wpustowy wg normy DIN 6885 ark. 3. Szeroko$¢ rowka w klasie tolerancji 1T 10.

Podane w tabeli

momenty obrotowe sg znamionowymi , zawierajgcymi wspotczynnik bezpieczenstwa w wysokosci 2.

Sposob monta zu:

Moment obrotowy przenoszony jest
przez pierscienie zewnetrzny i we-
wnetrzny w potgczeniu wttaczanym.
Zaleca sie tolerancje walu d n6, a
otworu D w obudowie N6. Wyjatek
stanowig tu ZZ 6206/25: tolerancja
watu wynosi tu h6é.

Aby przenies¢ momenty obrotowe
wymienione w powyzsze] tabeli,
pierscien zewnetrzny powinien by¢
umieszczony w obudowie ze stali o
srednicy zewnetrznej K. Przy zasto-

sowaniu innych materialdbw obudo-
wy, mniejszych s$rednic zewnetrz-
nych niz zalecane lub montazu na
wale drgzonym - przenoszony mo-
ment bedzie inny; nalezy zwrdéci¢ sie
do nas z zapytaniem

Dopuszczalna temperatura pracy
wynosi od -40C do 80C.

Wiasciwo sci:

Wolnobiegi typu ZZ i FC sg w swo-
ich wymiarach zewnetrznych iden-
tyczne jak tozyska kulkowe zwykie

serii 62 i majg takie same wtasciwo-
sci. Nie jest wymagane zatem do-
datkowe utozyskowanie.

Smarowanie:

Do normalnych warunkéw eksplo-
atacji dostarczane sg wolnobiegi
wypetnione smarem, nie wymagaja-
ce zadnej konserwaciji.

Wolnobieg ten mozna réwniez pod-
taczy¢ do istniejgcej instalacji sma-
rowania olejowego, co jest zalecania
szczegblnie przy wysokich obrotach.
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Typ FCN
o wymiarach to zysk tocznych
typ FCN... K typ FCN... CF
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Typ Otwor s
standardowy d Nosnosc & L i<
moment
FCN 8R 3,2 8 - - 8 24 28
FCN10R 7,3 10 - - 9 30 35
FCN 12 R 11 12 - - 10 32 37
FCN 15 R 12 15 - - 11 35 40
FCN 20 K 65 20 10 000 6 200 14 47 54
FCN 25 K 80 25 10 000 6 200 15 52 60
FCN 30 K 110 30 15 000 10 000 16 62 70
FCN 35 CF 200 35 - - 17 72 80
FCN 40 CF 260 40 - - 18 80 90
FCN 45 CF 300 45 - - 19 85 96
FCN 50 CF 330 50 - - 20 90 100
FCN 55 CF 420 55 - - 21 100 112
FCN 60 CF 500 60 - - 22 110 122
FCN 80 R 840 80 - - 26 140 155

Rowek wpustowy wg normy DIN 6885 ark. 3. Szeroko$¢ rowka w klasie tolerancji IT 10. Podane w tabeli momenty obrotowe sg
znamionowymi , zawierajgcymi wspotczynnik bezpieczenstwa w wysokosci 2.

Sposéb monta zu:

Moment obrotowy przenoszony jest
przez pierscien zewnetrzny w pota-
czeniu wtlaczanym. Zaleca sie tole-
rancje walu d h6 lub j6, a otworu D
w obudowie H7.

Aby przenies¢ momenty obrotowe
wymienione w powyzszej tabeli,
pierscien zewnetrzny powinien byc¢
umieszczony w obudowie ze stali o
minimalnej $rednicy zewnetrznej K.
Przy zastosowaniu innych materia-
tbw obudowy, mniejszych $rednic
zewnetrznych niz zalecane - prze-
noszony moment bedzie inny; nale-
zy zwrdci¢ sie do nas z zapytaniem

Dopuszczalna temperatura pracy
wynosi od -40C do 80<C.

Wiasciwo $ci:

Wolnobiegi typu FCN sg w swoich
wymiarach zewnetrznych identyczne
jak tozyska kulkowe zwykte serii 62.
Wolnobiegi FCN...K sg jednocze-
$nie tozyskami zdolnymi do przyje-
cia sit osiowych i poprzecznych.
Wolnobiegi FCN...R i FCN...CF
nie majg wtasciwosci tozysk. Stoso-
wane sg tam, gdzie istniejace tozy-
ska ustalajg potozenie pierscienia
wewnetrznego wzgledem zewnetrz-
nego.

Smarowanie:

Wolnobiegi FCN...K dostarczane sg
do normalnych warunkéw eksplo-
atacji wypetnione smarem, nie wy-
magajg zadnej konserwacji. Wolno-
biegi te mozna réwniez poditaczy¢
do istniejgcej instalacji smarowania
olejowego, co jest zalecania szcze-
golnie przy wysokich obrotach.
Wolnobiegi FCN...R i FCN...CF
wymagaja zapewnienia odpowied-
niego smarowania zalecang jako-
Scig oleju.
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Typ FDN
o wymiarach to zysk tocznych
Rodzaj z elementami blokujgcymi
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Typ Typ Otwor
standardowy standardowy z utozyskowaniem Typ d B D K
NOSNOSE ze szlifem P
Mom. Mom. standard | maks.
Typ obrot. Typ obrot. Mom.
Nm Nm Typ obrot. mm Gl mm  mm mm
Nm

FDN 15 CFH 16 | FDN 15CFR 8 7 820 4 200 FDN 15 CFP 7 8 - 8 20 37 50
FDN 20 CFH 28| FDN 20 CFR 14 8 320 4 200 FDN 20 CFP 12 | 12 - 12 20 42 55
FDN 25 CFH 48 | FDN 25CFR 24| 10700 5600 FDN 25 CFP 21| 15 - 15 20 47 60
FDN 30 CFH 75| FDN 30 CFR 36| 12 900 7 000 FDN 30 CFP 32| 20* - 20* 20 52 65
FDN 40 CFH 160 | FDN 40 CFR 71| 15000 8 400 FDN 40 CFP 71| 25 20* 28* 22 62 80
FDN 50 CFH 260 | FDN 50 CFR 120 | 18400 | 11 300 FDN 50 CFP 120 | 30 35 35 22 72 95
FDN 65 CFH 430 | FDN 65 CFR 200 | 21400 | 14100 FDN 65 CFP 210 | 40 50* 50* 25 90 120
FDN 80 CFH 650 | FDN 80 CFR 300 | 23800 | 17 800 FDN 80 CFP 320 | 50 60 60 25 110 140
FDN 105 CFH 2400 | FDN 105 CFR | 1100 | 48 600 | 45 000 FDN105 CFP 1200 | 60 80 80 35 130 165

Rowek wpustowy wykonany wg DIN 6885 ark.1.0twory oznaczone * posiadajg rowek wpustowy wg DIN 6885 ark.3. Szeroko$é rowka wpusto-
wego w klasie tolerancji IT 10. Podane w tabeli momenty obrotowe sg znamionowymi, zawierajg wspotczynnik bezpieczenstwa w wysokosci 2.

Sposéb monta zu:

Moment obrotowy przenoszony jest
przez pierécien zewnetrzny w pota-
czeniu wttaczanym.

Aby przenie§¢ momenty obrotowe
wymienione w powyzszej tabeli,
pierscien zewnetrzny powinien byc¢
umieszczony w obudowie ze stali o
minimalnej srednicy zewnetrznej K.
Przy zastosowaniu innych materia-
téw obudowy, mniejszych $rednic
zewnetrznych niz zalecane, prze-
noszony moment bedzie inny; nale-
zy zwroci¢ sie do nas z zapyta-
niem.

Temperatura robocza wolnobiegu
nie moze przekroczy¢ 100C. Przed
uruchomieniem nalezy zadbaé o
odpowiednie smarowanie i zaleca-
ng jakosé oleju.

Wiasciwo $ci:

Wolnobiegi typu FDN posiadajg
tancuszki typu CF. Typ standard i
ze szlifem P nie posiadajg wiasci-
wosci tozysk, a wiec pierscien ze-
wnetrzny musi by¢ wspdtosiowo
ustawiony wzgledem wewnetrznego
lub wzgledem watu.

W wykonaniu standardowym z ulo-
zyskowaniem co drugi element
blokujacy zastgpiony jest walecz-
kiem. Takie rozwigzanie stosuje sie
tam, gdzie wolnobieg spetnia row-
niez role tozyska poprzecznego.
Nalezy zawsze przewidzie¢ drugie
tozysko, ktére przejmie sity osiowe i
krytyczne.
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Przyktady wykona n specjalnych

Wolnobieg roztaczajacy naped po
osiggnieciu danej predkosci obro-
towej razem ze sprzeglem ela-
stycznym palcowym w wykonaniu
specjalnym do pionowej zabudo-
wy. Znajduje zastosowanie w elek-
trowniach weglowych do wstepne-
go podgrzewania powietrza w
napedach z dwoma silnikami.
Wolnobieg potrzebny jest dla obu
napedéw, aby wylgczony w danej
chwili naped nie obracat na skutek
zabierania przez elementy nape-
dzane.

Wolnobieg FBO 72 SFZ z odchy-
laniem typu Z elementéw blokuja-
cych sitg odsrodkowa, w wykona-
niu specjalnym, roziaczajgcy na-
ped po osiggnieciu danej predko-
Sci obrotowej. Z uwagi na wysokie
obroty biegu jatowego pierscienia
zewnetrznego nie jest wymagane
smarowanie elementéw blokuja-
cych, poniewaz elementy te odchy-
lajg sie od stojacej biezni we-
wnetrznej pod wpltywem sity od-
Srodkowej i nie wystepuje zadne
ich zuzycie.

Zastosowane sg tu tozyska o trwa-
tym smarowaniu z uszczelnienia-
mi labiryntowymi. Nie sa wiec
wymagane zadne prace konser-
wacyjne.

193
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Przyktady wykona n specjalnych

Wolnobieg FXM 240-63 UX
roztaczajacy naped po osig-
gnieciu danej predkosci obro-
towej w wykonaniu specjalnym
w napedzie pomocniczym
miyna. tozyska kulkowe, spe-
cjalnie usytuowane, pracujg
tylko wtedy, gdy miyn obraca-
ny jest powoli przez naped
pomocniczy i wolnobieg. Pier-
Scienn wewnetrzny wolnobiegu
z koszykami obracajg sie
wprawdzie z duzg predkoscia,
ale na skutek dziatania sity |
odsrodkowej na te elementy |
(odchylanie typu X) '
bezstykowo. Wykluczone jest
zatem przegrzanie tozysk oraz
zuzycie elementéw blokuja-
cych.

pracujg [ L

Wolnobieg typu FON 82 SFR
w wykonaniu specjalnym pra-
cujacy jako hamulec nacisko-
wy W nie samohamownej
przektadni $limakowej podno-
$nika. Podczas podnoszenia
ciezaru pierscien wewnetrzny
wolnobiegu obraca sie swo-
bodnie, natomiast przy postoju
i opuszczaniu ciezaru zamyka-
ja (wlaczajg sie) elementy
blokujace wolnobiegu. Sita
osiowa wywotana wiszacym
ciezarem wprowadzona do
Slimacznicy, dociska  ze-
wnetrzny pierscien poprzez
okladziny cierne do po-
wierzchni hamowania w obu-
dowie i zapobiega przez to
niezamierzonemu  osunieciu
sie ciezaru.

Pracujacy silnik podnosi ciezar
pokonujac przez wolnobieg
moment cierny hamulca
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Wskazowki techniczne

Dobér wielko $ci wolnobiegu

Wytyczne dotyczace obliczen znaj-
dujg sie na stronie 5. Momenty ob-
rotowe podane w tabelach sg zna-
mionowe i zawierajg wspoiczynnik
bezpieczenstwa 2. Najwigkszy mo-
ment obrotowy mozliwy do przenie-
sienia to podwojny moment zna-
mionowy. Wystepujgce momenty
szczytowe nie moga przekraczaé
podwdjnej wartosci momentow z
tabeli. W wolnobiegach roztaczaja-

cych naped nalezy uwzgledni¢ mo-
menty obrotowe wystepujace przy
rozruchu. W przypadku silnikdw
indukcyjnych  momenty szczytowe
przy rozruchu - szczegolnie przy
rozpedzaniu duzych mas i zastoso-
waniu sprzegiet elastycznych - mo-
g kilkakrotnie przekracza¢ moment
obrotowy obliczony z momentu
krytycznego silnika. Podobnie jest z
silnikami spalinowymi, ktére nawet

w normalnej pracy wykazujg mo-
menty szczytowe wynikajace ze
stopnia nierbwnomiernosci biegu.
Wystepujagce momenty szczytowe
muszag by¢é mniejsze od podwojnej
wartoéci momentu znamionowego
podanego w tabeli. W przypadkach
watpliwych prosimy wypetnic¢ formu-
larz — arkusz doboru wolnobiegu — i
przesta¢ go do przedstawicielstwa
firmy RINGSPANN w Polsce.

Utozyskowanie

W przypadku wolnobiegow bez
wiasnego utozyskowania w trakcie
konstruowania urzadzenia nalezy
przewidzie¢ tozyska w ten sposob,
aby bieznie zewn. i wewn. utozy-
skowane byly wspélosiowo z jak
najmniejszym luzem Elementy
blokujace nie dajg zadnego centro-
wania pierscienia zewnetrznego
wzgledem wewnetrznego. Przekro-
czenie dopuszczalnej wartosci od-
chytki bicia poprzecznego zmniej-
Sza przenoszony moment obrotowy

i moze stanowi¢ przyczyne zaklo-
cenh w funkcjonowaniu wolnobiegu.

Przy zastosowaniu wolnobiegow
posiadajacych wbudowane tozyska
toczne klient powinien postugiwac
sie w obliczeniach sprawdzajgcych |
wytycznymi  producenta  tozysk
uwzgledniajac obcigzenia wynikajg-
ce z zastosowania. Wolnobiegi typu
FDN, FDE i FD wersji CFR posiada-
ja tozyska przejmujace sity promie-
niowe. Aby przenosi¢ réwniez sity
osiowe i momenty przechylne

przewidzie¢ nalezy drugie, dodat-
kowe utozyskowanie.

Sity osiowe wystepujgce pomiedzy
biezniami zewnetrzng i wewnetrzng,
nie moga by¢ przenoszone przez
elementy wzglednie rolki blokujace,
gdyz miatoby to wplyw na moment
obrotowy. Dlatego utozyskowanie
pomiedzy pierscieniem zewnetrz-
nym i wewnetrznym nie moze miec
luzu osiowego. Najlepszym zabez-
pieczeniem sg fozyska toczne z
osiowym wstepnym napieciem.

Srodkowe poto zenie punktu przylo zenia sity

Sita dziatajgca na wolnobieg — po-
chodzace od przekazania napedu,
np. pasa, tozyska, tgcznika — po-
winna by¢ przylozona pomiedzy
tozyskami. Jezeli linia dziatania sity

poprzecznej lezy poza tozyskami
przewidzie¢ nalezy sztywne ulozy-
skowanie wzglednie tozyska z na-
pieciem wstepnym. Bez tego 2zy-
wotnos¢ wolnobiegu ulec moze

skroceniu. Srodkowe przytozenie
sity wazne jest szczegoélnie przy
napedach krokowych, aby dotrzy-
mac¢ wysokg doktadnos$¢ przesuwu
materiatu i wysoka zywotnosc.

Wykonanie bie zni wolnobiegow

W przypadku wolnobiegéw bez
biezni wewnetrznej (typoszeregi
FD,FO) wewnetrzna bieznia wolno-
biegu wykonywana jest przez klien-
ta. Musi ona by¢ hartowana i obra-
biana na gotowo (szlifowana i to-
czona). Bieznia po obrdbce odpo-
wiadaé powinna nastepujacym wa-
runkom:

- zbhieznos¢: < 3 um na kazde
10 mm dtugosci biezni,
- chropowatosé: R, wg DIN

4768 1,6 pm< R, <6,3 um,
- twardos¢: 6,2 =2 HRc.
Przy utwardzaniu dyspersyjnym:
- gtebokos¢ warstwy utwardzo-
nej wg DIN 50190: 1,5-2 mm,
- twardos¢ graniczna
HG = 550 HV1,

- wytrzymatos¢ rdzenia
> 1100 N/mm?

Jezeli zastosowany ma by¢ inny
proces hartowania, prosimy o kon-
takt z przedstawicielstwem firmy
RINGSPANN.

Celem ulatwienia montazu przy
zaktadaniu wolnobiegu wskazane
jest zatamanie krawedzi na wyko-
nanej biezni np. 2 x 30°.

Sruby mocuj ace czes$é przyt aczeniow g wolnobiegu

W wielu przypadkach czes¢ przyta-
czeniowa klienta mocowana jest do
pierscienia zewnetrznego dostar-
czonego wolnobiegu. To potgczenie
srubowe nie jest poréwnywalne ze
zwyklym potgczeniem $rubowym,
gdyz moment obrotowy jest wzbie-
rajacy, czyli sita obwodowa w $ru-
bie dziata tylko w jednym kierunku.

Potaczenie pierécienia zewnetrzne-
go z czescig przytaczeniowg nie
jest czysto cierne, gdyz elastyczne
rozszerzenie pierscienia podczas
przenoszenia momentu obrotowego
prowadzi do przemieszczen pomie-
dzy potgczonymi czesciami do cza-
su dokrecenia srub. Dlatego pota-
czenia srubowe przy wolnobiegach

muszg by¢ liczone na $Scinanie.
Wystarczajgce sg sruby mocujace
klasy 8.8. Z uwagi na wiekszg kru-
cho$¢ nie zaleca sie stosowania
klasy 12.9 w polgczeniach. Przy
dokrecaniu $rub mocujacych sto-
sowa¢ momenty dokrecania wediug
VDI 2230, odpowiednio do danego
wspéiczynnika tarcia.
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Czestotliwo $¢ zatgczania wolnobiegow krokowych (taktu;

Przy stosowaniu wolnobiegéw kro-
kowych waznymi parametrami przy
doborze sg maksymalna czestotli-
wos$¢ zalgczania i zalezny od niej
okres uzytkowania.

Maksymalna dopuszczalna czesto-
tliwos¢ zalgczania wolnobiegu nie
jest wyznaczong stalg liczba, po-

niewaz na wolnobieg majg wptyw
rézne elementy konstrukcyjne ma-
szyny. Szczegolnie istotne sa: ro-
dzaj maszyny, wielkos¢ i przebieg
czasowy momentu obrotowego i
kata zatgczania, wymagana do-
ktadnosé¢ zalaczania, rodzaj wolno-
biegu, rodzaj smarowania, naped

acych wzgl. skokowych)

od zewnetrznego lub wewnetrznego
pierscienia wolnobiegu. Nie mozna
zatem okresli¢ z gory maksymalnej
czestotliwodci  zalgczen danego
wolnobiegéw z katalogu. Znane sg
przypadki zastosowania wolnobie-
gow z katalogu o czestotliwosci
zalgczania do 800 na minute.

Zywotno $é wolnobiegéw krokowych

Nie jest mozliwe wyliczenie doktad-
nego okresu zywotnosci wolnobiegu
z uwagi na duzg ilos¢ czynnikow
majacych wplyw na prace. Rozlegte
badania wykonane przez FVA
(niemiecki O$rodek Badan Techniki
Napedowej) wyjasnity pewne zalez-
nosci, jednakze warunki na stano-
wisku badawczym sg idealnie, nie
poréwnywalne z warunkami prak-
tycznymi w miejscu zastosowania
wolnobiegéw krokowych. Zgodnie z
wynikami badan okres uzytkowania
wolnobiegéw krokowych w szcze-
golnosci zalezy od momentu obro-

towego i wynikajacych z niego
naciskbw na krawedziach styku
elementéw blokujacych. Na rys. 110
przedstawiono schematycznie trzy
zakresy obcigzenia: przecigzenie,
zmeczenie, zuzycie przez tarcie
toczne. Wolnobiegi krokowe nalezy
tak dobiera¢, aby pracowaly w za-
kresie trzecim t.j. zuzycia przez
tarcie. Woéwczas mozliwe sg obcia-
zenia powyzej 1 x 10° cykli. Odpo-
wiada to przy czestotliwosci zalg-
czen 100 na min. okresowi uzytko-
wania w wysokosci ok. 16 666 godz

|
|
przecia- |
zenie : N
| |
| zmecze- |
I nie I
| |
|
|
|

. zuzycie
| toczeniem

| >
»

moment obrotowy T lub nacisk p (loa)

ilos¢ zmiany cykli obcigzenia N (log)

110

Obroty maksymalne i
Maksymalne dopuszczalne obroty
wolnobiegébw  pracujacych  jako
sprzegta rozlaczajgce naped po
osiggnieciu danej predkosci obro-
towej zalezne sg gtéwnie od:

- zadanej zywotnosci na biegu

jatowym,

- smarowania i odprowadzenia
ciepta,

- konstrukcyjnego  wykonania
wolnobiegu.

¢ Zalezno$é obrotéw maksymal-
nych od wymaganej zywotnosci
na biegu jatowym:

zywotno $¢ sprz egiet wyprzedzaj acych

We wolnobiegach z elementami lub
rolkami blokujgcymi wystepuje zu-
zycie, jak w kazdych tracych sie
czesciach maszyn. Zuzycie wzrasta
wraz z rosnacg predkoscig obroto-
wg. Za pomocg $rodkéw konstruk-
cyjnych mozna jednak ten efekt
zredukowaé, a nawet catkiem od-
wroci¢. Na rysunku 111 przedsta-
wiono jakosciowy przebieg zywot-
nosci na biegu jatowym dla réznych
wykonan konstrukcyjnych. Dopusz-
czalne maksymalne obroty danego
sprzegta nalezy rozpatrywaé zaw-
sze fgcznie z wymagang minimalng,

zvwotnos$é na bieau ialtowvm >

Odchylanie sitg
odsrodkowg,

Odchylanie hydrody-
namiczne

Riduvit

Szlif P

Wolnobieg stand. z
element. blokuj.

obrotv >

zywotnoscig na biegu jatowym (wy-
jatek stanowig tu wolnobiegi z od-
chylaniem elementéw blokujacych
poprzez site odsrodkowg i z odchy-
laniem hydrodynamicznym).

¢ Zalezno$¢ obrotow maksymal-
nych od smarowania i odpro-
wadzenia ciepta:

Istotne tu sg dwie granice predkosci

obrotowych:

- granica maksymalnej dopusz-

czalnej temperatury roboczej

- granica starzenia sie $rodka

smarnego.
Dopuszczalna temperatura robo-
cza: maksymalne dopuszczalne

obroty sprzegla wyprzedzajacego
(roztaczajgcego naped) na biegu
jalowym osiagniete zostajg m. in.
wowczas, gdy pojawi sie maksy-
malna dopuszczalna temperatura
robocza. Wolnobiegi maja smaro-
wanie olejowe lub smarowe, ktére
zmniejszajg tarcie miedzy tracymi
sie elementami. Drugim zadaniem
srodka smarnego jest odprowadza-
nie ciepta i zuzycia erozyjnego po-
wstajacych przy tarciu. Zaleca sie
zastosowanie smarowania olejem,
ktore lepiej spetnia powyzsze zada-
nia.
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W przypadku kompletnych wolno-
biegébw (elementy blokujace, tozy-
skowanie, uszczelnienia i wypetnie-
nie srodkiem smarowym stanowig
jednos¢) istniejg 4 zrédia powsta-
wania ciepta ograniczajgce maksy-
malne obroty wolnobiegu:

- cieplo tarcia elementow bloku-

jacych

- cieplo tarcia w tozyskach

- cieplo tarcia uszczelek

- ciepto tarcia srodka smarnego.
Cata ta ilos¢ ciepta musi by¢ od-
prowadzona do otoczenia. Réwniez
warunki otoczenia (temperatura,
wilgotnos$¢) majg wplyw na tempe-
rature roboczg wolnobiegu a przez
to na jego dopuszczalne obroty.

Starzenie si e srodka smarnego :
srodek smarowy starzeje sie na
skutek mechanicznego obcigzenia i
po pewnym okresie uzytkowania nie
zapewnia wiasciwej funkcji zmniej-
szania tarcia i ochrony przed zuzy-
ciem. Predkos$¢ starzenia zalezna
jest m.in. od predkosci biegu jato-
wego wolnobiegu. Jezeli $rodek
smarowy nie moze badz nie powi-
nien by¢ wymieniony, uwzglednic¢
nalezy starzenie $rodka smarnego
przy wyznaczaniu maksymalnych
obrotéw wolnobiegu.

¢ Zalezno$¢ obrotéw maksymal-
nych od konstrukcyjnego wyko-
nania wolnobiegu:

Wszystkie elementy wolnobiegu
podlegajga  obcigzeniu  skutkiem
dziatajacej sity odsrodkowej. Wy-
znaczajgc dopuszczalne obroty
catego wolnobiegu uwzglednié¢ trze-
ba maksymalne dopuszczalne ob-
cigzenie jego elementow konstruk-
cyjnych. Nalezy réwniez zwrdci¢
uwage na zywotnos¢ tozyskowania;
te informacje podawane sg przez
producenta fozysk. Standardowy
wolnobieg z katalogu dobrany jest
do maksymalnej predkosci obroto-
wej odpowiadajacej  olbrzymiej
wiekszosci przypadkéw zastosowa-
nia. Zmiany konstrukcyjne umozli-
wiajg jednak osiggniecie jeszcze
wyzszych obrotow.

Maksymalne obroty biegu jalowego

Ponizej podano maksymalne obroty
typdéw przedstawionych w katalogu
80. Dane te wazne sg dla wolno-
biegéw standardowych pracujacych
w temperaturze otoczenia 20<C.

W innych niz powyzsze warunkach
otoczenia i dla wolnobiegéw spe-

cjalnych wazne sg inne wartosci
obrotéw dopuszczalnych. Zasadni-
czo mozliwe jest osiggniecie wyz-
szych predkosci obrotowych przez
wprowadzenie zmian konstrukcyj-
nych, odbiegajacych od wykonania
standardowego.

Wolnobiegi kompletne typoszerequ FB:

Maksymalna dopuszczalna pr edko $¢ obrotowa wolnobiegéw FBF, FB, FBL, FBE i FBWE w wy

ze szlifem P oraz z RIDUVITem.

W przypadku typow, przy ktérych
nie podano maksymalnych obrotow
nalezy zwr6ci¢ sie do przedstawi-
cielstwa wypetniajac zamieszczony
na koncu ,Arkusz doboru wolno-
biegu”.

konaniu standardowym,

Wielko $¢ wolno-

biegu FB 24 29 37 44 57 72 82 107 127 140 200 270 340 440
ni max [mln-l]
pierscien wewn. 4800 | 3500| 2500| 1900| 1400| 1120 | 1025 880 800 750 630 510 460 400
obraca sie szybciej
Nia max [min_l]
piercien zewn. 5500 | 4000 | 2600 | 2200| 1750| 1600| 1450 | 1250 | 1150| 1100 900 750 630 550
obraca sie szybciej
Podane powyzej granice obrotow wypetni¢ nalezy zamieszczony po- stwierdzi¢, ze o dopuszczalnej

dotyczg eksploatacji w temperatu-
rze otoczenia 20<C.

Mozliwe sa wyzsze obroty przez
zastosowanie przedsiewzie¢ kon-
strukcyjnych, takich jak: specjalne
uszczelnienia, odchylanie elemen-
téw blokujacych na skutek sity od-
srodkowej. W takich sytuacjach

nizej ,Arkusz doboru wolnobiegu” i
przestaé¢ pod wskazany numer faxu.
Wolnobieg FBO jest wolnobiegiem
podstawowym, ktérego maksymal-
ne obroty zalezne sg od ksztaltu i
wykonania przytaczonych podze-
spotéw. Na podstawie dotychcza-
sowych doswiadczen  mozemy

Wolnobiegi kompletne typoszerequ BD i BM:

Maksymalna dopuszczalna pr edko$é obrotowa wolnobiegébw BD i

olejowym

BM z

rolkami blokuj

predkosci kompletnego wolnobiegu
decyduje wykonanie uszczelnien (z
uwagi na powstajgce ciepto). Celo-
wym jest zatem wykonanie szkicu
tych czesci, ktére beda przytaczone
do wolnobiegu i zamieszczenie ich
w przesytanym do przedstawiciel-
stwa ,Arkuszu doboru wolnobiegu”.

acymi i smarowaniem

Wielko §¢ wol-

nobiegu BD/BM 12R

15R | 18R | 20R

25R

28R [30R | 35R [ 40R | 45R | 50R | 52R

55R [ 60R | 70R | 80R | 90R | 95R | 100R

Nimax [Min"]
pierscien wewn.
obraca sie
szybciej

1750|1650(1550(1450

1250

1100({1000| 900| 800| 750, 700| 650

550| 500| 425| 375| 350/ 300, 250

Nia max [min_l]
pierscien zewn.
obraca sie
szybciej

3500{3300{3100{2900

2500

2200{2000{1800|1600|1500{1400/1300

1100({1000( 850| 750| 700| 600{ 500
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Podane powyzej graniczne predko-
8ci obrotowe dotyczg wykonania
standardowego, pracujgcego w
temperaturze otoczenia 20<C.

Mozliwe sa wyzsze obroty przez
zastosowanie przedsiewzie¢ kon-
strukcyjnych. W takich sytuacjach
wypehi¢ nalezy zamieszczony po-

Maksymalna dopuszcz. pr edko $¢ obr. wolnobiegéw BD i BM z elementami blokuj

nizej ,Arkusz doboru wolnobiegu” i
przestaé pod wskazany numer faxu.

acymi i smarowaniem olejowym

Wielko $¢ wolno-

biegu BD/ BM 20 DX 25 DX 30 DX 40 DX 45 SX 52 SX 55 SX 60 SX 70 SX 100 SX
Nimax  [MIN7]

pierscien wewn. 1700 1600 1600 1500 1500 1500 1250 1100 1000 750
obraca sie szybciej

Podane powyzej graniczne predko-
Sci obrotowe dotyczg wykonania
standardowego  pracujgcego  w
temperaturze otoczenia 20<C.

Maksymalna dopuszczalna pr edko $¢€ obrotowa wolnobiegéw BD i BM z elementami blokuj

kulkowymi smarowanymi smarem statym

Mozliwe saq wyzsze obroty przez
zastosowanie przedsiewzie¢ kon-
strukcyjnych. W takich sytuacjach
wypetni¢ nalezy zamieszczony po-

nizej ,Arkusz doboru wolnobiegu” i
przestaé pod wskazany numer faxu.

acymi i to zyskami

Wielko € wolno- | o4 v 5 | 25 DxG | 30 DXG | 40 DXG | 45 SXG | 52 SXG | 55 SXG | 60 SXG | 70 SXG | 100 SXG
biegu BD/ BM

Nimax  [Min7]

pierscien wewn. 5000 5000 5000 5000 4500 4000 3000 2700| 2100 1900
obraca sie szybciej

Podane powyzej graniczne predko-
sci obrotowe dotyczg wykonania
standardowego  pracujagcego w
temperaturze otoczenia 20<C.

Mozliwe sa wyzsze obroty przez
zastosowanie przedsiewzie¢ kon-
strukcyjnych  zwiekszajacych  wy-
trzymatos¢ elementow konstrukcyj-
nych. W takich sytuacjach wypeié

Zasadniczo nalezy przyzna¢, ze
lozyska smarowane smarem statym
posiadajg ograniczong zywotnosé
smaru statego.

Ponizszy wykres nr 112 przedsta-
wia zaleznos¢ zywotnosci smaru
statego od predkosci obrotowej na
biegu jatlowym typoszeregéw BD i
BM. Po osiagnieciu danej zywotno-

tego wykresu wazne sg dla urza-
dzen stacjonarnych z poziomym
walem o maksymalnej temperaturze
roboczej 70C.

Nie zalecamy dtuzszej zywotnosci
smaru statego niz 30 000 godzin.
Wykres stanowi najczesciej stoso-
wany fragment teoretycznego za-
kresu zywotno$ci smaru statego w

nalezy zamieszczony ponizej ,Ar- $ci (w godz.) fozyska podlegaja funkcji obrotow biegu jatowego
kusz doboru wolnobiegu” i przesta¢  wymianie wzglednie czyszczeniu i
pod wskazany numer faksu. ponownemu smarowaniu. Dane z
100 000
e
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Smarowanie

Dla kazdego typoszeregu podano
na odpowiednich stronach katalogu
rodzaj standardowego smarowania
(olejowe lub smarowe).

Smarowanie olejowe

Podczas wymiany oleju w wolno-
biegach kompletnych napetnianych
olejem u producenta wzglednie przy
smarowaniu olejowym wolnobiegéw

przeznaczonych do  zabudowy
zwraca¢ nalezy uwage, aby do
smarowania olejowego uzywac

oleju bezzywicznego o odpowied-
niej lepkosci kinematycznej, zgod-
nie z ponizszg "Tabelg smarowa-
nia”. Dla wolnobiegéw kompletnych
ilos¢ oleju podana jest w instrukcji
obstugi.

Przy konstruowaniu urzadzen z
wolnobiegiem do zabudowy wazne
jest, aby bieznia pierscienia we-
wnetrznego zanurzona byla w oleju.
Jezeli nie da sie zastosowaé sma-
rowania zanurzeniowego, przewi-
dzie¢ nalezy smarowanie obiegowe
zapewniajgce stale olejenie pier-
Scienia wewnetrznego.

W ponizszej tabeli przedstawiono
srodki smarowe dla réznych zakre-

Tablica $rodkéw smarnych

séw temperatur otoczenia, ktore w
pierwszej linii zapewniajg prawidto-
we dziatania elementoéw blokuja-
cych w momencie rozruchu maszy-
ny lub urzadzenia. Jezeli wolnobieg
pracuje po pewnym czasie w nor-
malnych warunkach, to ustala sie w
nim temperatura robocza, wyzsza
zazwyczaj od temperatury otocze-
nia. Jezeli ta temperatura robocza
dla olejéw o niskiej temperaturze
otoczenia przekracza¢ bedzie 80<C,
nalezy w danym przypadku spraw-
dzi¢, czy smarnosc oleju jest jesz-
cze wystarczajgca dla zabudowa-
nych tam tozysk. Podobnie spraw-
dzac nalezy obnizanie sie lepkoSci
granicznej w przypadku wolnobie-
gOéw smarowa-nych smarem statym.
W wypadkach krytycznych zaleca
sie zastosowa-nie smaru syntetycz-
nego SHC 626 firmy Mobil AG.

Smarowanie smarem statym
Wolnobiegi typu FA, FAA, FCN...K,
FC i ZZ majg trwate wypemienie
smarem stalym nie wymagajace
konserwacji i w normalnej eksplo-
atacji nie potrzeba stosowa¢ dodat-
kowego smarowania.

Aby podwyzszy¢ zywotno$¢ wolno-
biegdw ze smarem stalym, nalezy
je po okresie ok. 2 letniej eksplo-
atacji zdemontowaé, oczyscié,
przejrze¢ i ponownie napetni¢ sma-
rem. Zalecane smary podano w
ponizszej tabeli.

Wolnobiegi z odchylaniem ele-
mentow sit g odsrodkow g

W przypadku wolnobiegéw z odchy-
laniem sitg odsrodkowg, pracuja-
cych ciggle powyzej granicy odchy-
lania elementéw blokujacych wy-
starczajgcg konserwacija jest lekkie
nasmarowanie olejem lub smarem
odpornym na starzenie, np. Isolex
LSD 18 firmy Kluber.

Uwaga

Oleje i smary zawierajgce dodatki
zmniejszajgce wspoitczynnik tarcia,
jak siarczki molibdenu i podobne
wolno stosowac tylko po uzgodnie-
niu z producentem wolnobiegow.
Wyjatek stanowig tu wolnobiegi
FXM.

Temperatura do temp. otoczenia do temp. otoczenia do temp. otoczenia Do temp. otoczenia
otoczenia od 0°C do 50°C od - 15°C do +15°C od — 40°C do 0°C od - 15°C do +50°C
Lepkos¢ ISO- 2 2 2
VG przy 40C 46/68 [mm</s] 32 [mm°/s] 10 [mm?/s]
Producent
AGIP 0SO 46/68 0S0 32 0OSO 10
ARAL VITAM GF 46/68 VITAM GF 32 VITAM GF 10 ARALUB HL2
BP ENERGOL HLP 46/68 ENERGOL HLP 32 AERO HYDRAULIC 1 ENERGREASE L32
CASTROL [VARIO HDX VARIO HDX ALPHASYNT 15
CHEVRON |EP HYDRAULIC OIL 46/68 EP HYDRAULIC OIL 32 HYJET IV
DEA ASTRON HLP 46 ASTRON HLP 32 ASTRON HLP 10 GLISSANDO 20
ELF ELFOLNA 46 ELFOLNA 32 ELF AVIATION OLEJ 20
ESSO NUTO H 46/68 NUTO H 32 UNIVIS J13 BEACON 2
MOBIL D.T.E. 25/26 D.T.E. 24 AERO HFA MOBILUX 2
SHELL TELLUS OL 46/68 TELLUS OL 32 TELLUS OL 10 ALVANIA G2
KLUBER CRUCOLAN 46/68 CRUCOLAN 32 CRUCOLAN 10 PLOYLUB WH2
TEXACO RANDO OIL HD A-46/68 RANDO OIL HD A-32 RANDO OIL HD A-10
OLEJE DO PRZEKLADN! | Oy £ (YD aUL ICoNE BE2
OLEJE DO PRZEKLADNI LUB OLEJE HYDRAULICZNE STALYCH SRODKOW SMA-
LUB OLEJE HYDRAULICZNE | BEZ STALYCH SRODKOW | piotis a0 VG 10 Zwréeié
inni producenci BEZ STALYCH SRODKOW SMAROWYCH uwage na temp krze’pniecial
ISONG 4G | AUTOMATICTRANSMISION. | OLEJE HYDRAULICZE STO-
SOWANE W LOTNICTWIE
FLUIDS [ATF] ISO-VG 10

Przy eksploatacji w temperaturach powyzej 50°C i ponizej —40°C prosze zwrdci¢ sie do nas z zapytaniem.
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Wystac faxem na numer 0-61 /814 38 43

ARKUSZ DOBORU
WOLNOBIEGU
taktuj gacego (krokowego)

roztgczajacego nap ed po
osi agni eciu danej pr edko sci obr.

Firma:

Adres:

lub

Opracowujgcy:

Telefon:

Fax:

e-mail:

Data:

1. Rodzaj maszy-
ny lub urz gdze-
nia, w ktérym
wolnobieg ma
pracowa €
2. Zadanie
wolnobiegu O Transporter / podajnik skokowy - Patrz punkty 3 oraz 5 do 8
o Auto’njatyczne rF’Z*acza’?'e.’Je..ze" jedna - Patrz punkt 4 oraz 5 do 8
czes¢ obraca sie szybciej niz druga
Blokada ruchu powrotnego - Patrz osobny formularz
3. Zastosowanie 3.1.Kat zatgczania wolnobiegu: O krzywke tarczowg
jako Wolnobieg od ° do ° O inne (prosze objasnic):
taktuj acy 3.2.I(I)%sc zalqczegona minute:
(krokowy) 3.3. Ruch roboczy i powrotny wykonuje:
O pierscien zewnetrzny wolnobiegu  3.5. Przewidywane wymiary wailu:
O pierscien wewnetrzny wolnobiegu Srednica mm
O dlugosé mm
3.4. Ruch roboczy i powrotny powodo- 3.6. Normalny moment obrotowy
wany jest przez: M= Nm
O cylinder hydrauliczny Maksymalny moment obrotowy
O naped korbowy Mmax = Nm
O cylinder pneumatyczny (wiacznie z momentami szczytowymi)
4. Zastosowanie

jako sprz egto
roztaczajace
naped po osi 3-
gni eciu danej
predko Sci
obrotowej

4.1. W ruchu zabierania (napedzania)
naped wolnobiegu nastepuje przez:
O silnik asynchroniczny

O rozruch bezp. O rozruch A-A

O inny silnik elektr.

rodzaj:
O silnik spalinowy

rodzaj:
O turbina
O inny

prosze objasni¢:

ilos¢ cyl:

4.2. Predkosci obrotowe
1. W ruchu zabierania (napedzania}:
od min™ do min®
% czasu trwania ruchu
2. Przy roztgczonym napedzie
(bieg jatowy wolnobiegu):

- czes¢ pierwotna (naped)
od min~ do min’

- czes$¢ wtérna ( maszyna robocza)
od min™ do min™

% czasu trwania ruchu

4.3.

4.4.

4.5.

4.6.

4.7.

W trakcie pracy przenoszona bedzie:
moc: kW  wzgl.
moment obrotowy: Nm
Maksymalny moment obr. Nm
(wazne dla napedéw , ktére osiagajg maksy-
malny moment obrotowy ponizej
znamionowej predkosci obrotowe))
Ustawienie wolnobiegu (sprzegta rozia-
czalnego) - (zataczy¢ szkic lub rysunek z
wymiarami montazowymi i krotkim opisem).
Czy wolnobieg (sprzegto rozigczalne)
bedzie pracowac ze sprzegtem
wyréwnawczym watow?

O ze sprzegtem elastycznym

O ze sztywnym sprzegtem

O

Jesli rozruch wymaga przyspieszenia
wiekszych mas podac¢:
moment bezwt.masy J =
predkosc¢ obrot.masy n =

_ kgm®
min™

. Wahania momentu obrotowego / drgania

obrotowe wytwarzajg w momencie zabie-
rania (wlgczania) nastepujace momenty
graniczne:

O moment min. Nm

O moment maks. Nm

O moment maks./ min. nieznany
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taktujgcego (krokowego) lub rozigczajgcego naped — c.d.

5. Szkic

Zalaczy € szkic lub rysunek miejsca zabudowy wraz ze schemat  em nap edowym maszyny lub urz adzenia

6. Warunki

zabudowy O otwarta, w zamknietym pomieszczeniu ~ Temperatura otoczenia przy wolnobiegu:
O otwarta od T do T
O w zamknietej obudowie maszyny

Pozostale dane:
O smarowanie w kapieli olejowej lub (dostepnos¢ do maszyny, zapylenie i inne
mgle olejowej w obudowie maszyny  znaczace czynniki otoczenia mogace
O mozliwe podiaczenie do centralnego  mie¢ znaczenie przy doborze):
uktadu smarowania
Oznaczenie $rodka smarnego:

lepkosé:  mm%s T
7. Dzienny czas .
‘ ) godzin
uzytkowania
8. Przewidywane sztuk (jednorazowo) sztuk/ miesiagc ______ sztuk/ rok

zapotrzebowanie

Wytaczny przedstawiciel :RADIUS-RADPOL Sp.j. Wieche¢, Labacki
ul. Kolejowa 16B, 60 185 SKORZEWO k/Poznania

e-mail: info@radius-radius.com.pl

Tel: 0-61/814 3928 ; 8946158 ; 894 65 03

Fax: 0-61/ 814 39 28

RINGSPANN GmbH
Niemcy
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Firma:

ARKUSZ DOBORU
blokady ruchu powrotnego Adres:

Opracowujacy:

Telefon Fax
Wysta¢ faxem na numer 0-61/814 3843 | e mail: Data
1. Gdzie zostanie zastosowana blokada ruchu powrotn  ego ?
1.1. Rodzaj maszyny roboczej: Przy przenosnikach tasm.: najwieksze pochylenie °
1.2. Miejsce zabudowy: O przy przektadni O przy silniku O inne:
1.3. Usytuowanie: O na czopie watu srednica: mm dlugosé: mm
O na wale przelotowym  $rednica: mm
O przy kole pasowym O przy kole zebatym O inne

1.4. W miare mozliwosci zalgczy¢ specyfikacje, arkusz danych, szkic lub rysunek z wymiarami potgczenh.
Szkic wykonac¢ na drugiej kartce.

2. Dane eksploatacyjne

2.1. Predkosc¢ obrotowa w miejscu zabudowy n: min’*
Czy istnieje mozliwos¢ umieszczenia blokady na szybko obracajgcym sie wale (wyzsze obroty = mniejszy
moment obrotowy = mniejsza blokada ruchu powrotnego)? Podac blizsze szczeg6ty na rysunku.

2.2. Moc znamionowa maszyny napedowej P: kw
2.3. Czy blokada musi przeja¢ réwniez uderzenia rozruchu powstajgce przy niewtasciwie podtgczonych biegunach
silnika (jezeli tak, dobra¢ nalezy przewymiarowang blokade ruchu powrotnego)?
O tak O nie
2.4. Maksymalny zwrotny moment obrotowy: Nm

2.5. Stopien sprawnosci maszyny pomiedzy blokada ruchu powrotnego a napedem:

2.6. Moc podnoszenia przenosnika: kw
2.7. Dzienny czas eksploatacji: godzin
3. Warunki
zabudowy 3.1. O otwarta, na wolnym powietrzu 3.4. Temperatura otoczenia przy wolnobiegu:
O w zamknietej obudowie maszyny od T do T
3.5.Pozostate informacje:
3.2. O smarowanie w kapieli olejowej, (dostep do maszyny, zapylenie i inne znacza-
mgle olejowej w obudowie ce czynniki otoczenia majace wptyw na dobor
O mozliwe podtaczenie do central- blokady):

nego uktadu smarowania
Oznaczenie srodka smarnego:

lepko$¢: 2
epkose:______mmis T 3.6. Czy pomiedzy blokadg ruchu powrotne-

go a urzadzeniem blokowanym znajdujg
sie elastyczne elementy (elastyczne sprze-
gta w momencie blokowania wytwarzajg wy-
sokie momenty uderzeniowe)?

O tak O nie

3.3. Czy blokada ma posiada¢ mozliwo$¢
wytgczania?
O nie O tak,awaryjnie O tak,czesto

4. Przewidywane

. sztuk (jednorazowo) sztuk/ miesigc sztuk/ rok
zapotrzebowanle

Wytaczny przedstawiciel :RADIUS-RADPOL Sp.j. Wieche¢, Labacki

RINGSPANN GmbH ul. Kolejowa 16B, 60 185 SKORZEWO k/Poznania
Niemcy e-mail: info@radius-radius.com.pl
Tel: 0-61/814 39 28 ; 894 61 58 ; 894 65 03

Fax: 0-61/ 814 38 43
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- PROGRAM PRODUKCYJNY NA JEDEN RZUT OKA

technika nap edowa

wolnobiegi

blokady ruchu wolnobiegi
powrotnego taktuj ace
automatycznie do skokowego
zabezpiecza podawania
transportery, (przesuwu)
podnosniki, materia-
pompy, tow
dmuchawy

KATALOG 88 KATALOG 80

hamulce przemystowe

przemystowe hamulce przemystowe hamulce
tarczowe tarczowe
uruchamiane uruchamiane pneuma-
sprezyna, tycznie,zwal-
zwalniane niane
pneumat. hydra-

ulicz-

nie
KATALOG 46 KATALOG 46

wolnobiegi-sprz
jednokierunkowe
do automaty-
cznego
zalgczania
i wylgczania
napedow

egla

KATALOG 80

przemystowe hamulce
tarczowe

uruchamiane

pneumat.,

zwal-

niane

spre-

zyng

KATALOG 46

ograniczniki momentu obrotowego i sity

ogranicznik mom. obrot. ogranicznik mom. obrot. ogr

z powierzchni g srubow g z rolkami
niezawodne rolki podwdjne lub

zabezpiecze- pojedyncze,
nie przed prze- przeskakiwa-
cigzeniem w nie lub

trudnych wa-
runkach pracy

roztaczanie

KATALOG 45 KATALOG 45

sprz egta do t aczenia watéw
sztywne sprz egfa HELICAL — sprz egta

wyréwnawcze do watéw
dopuszcza duze specjalne
przesuniecia konstrukcje
promieniowe i do specy-
katowe, mate ficznych

sity cofajace zastosowan
KATALOG 44 KATALOG 43

potaczenie watu z piast g
elementy sto zkowo- tarcze skurczowe

zaciskowe trzycz esciowe
do taczenia watu zewnegtrzne pota-
Z piastg, wyso- czenie zacis-

kie momenty kowe watu
obrotowe przy drazonego
niewielkich z pelnym
wymiarach

KATALOG 31 KATALOG 31

technika mocowa A

precyzyjne przyrz ady mocuj ace

czesci znormalizowane  standardowe przyrz  ady

do przyrz adéw zacisk. zaciskowe

do indywidual- standardowy
nego korzyst- program pre-
nego cenowo cyzyjnych
konstruowania przyrzadoéw
na bazie syste- zaciskowych
mu RINGSPANN

KATALOG 14 KATALOG 13

Z kulkami
niezagwodne
zabezpieczenie
przed przecig-
zeniem,doktadne
dziatanie, row-
niez bezluzowe

KATALOG 45

sprz egta kotnierzowe

sztywne, rozig-
czalne
sprzegto

do watéw,
potaczenie
stozkowe

tarcze skurczowe
dwucz esciowe
potaczenie zewn.,
zaleta:prosty
montaz,bez
klucza
dynamom.

KATALOG 31.1

specjalne przyrz ady
zaciskowe

rozwigzania spec-

jalne na wymiar

do indywidual-

nech,specyfi-

cznych zadan

mocowania

anicznik mom. obrot.

wolnobiegi

w obudowie
do automatycznego
zalgczania i wy-
taczania na-
pedoéw wielo-
silnikowych
w ruchu
ciaglym
KATALOG 80.1

przemystowe hamulce

elementy

wolnobiegéw

wolnobiegi koszy-
kowe , elementy
blokujace,
fancuszki
wolnobiegéw

KATALOG 89

zaciskowe elementy

tarczowe bezpiecze nAstwa
gniazda zabezpiecza
hamulcowe, i ustala

urucha- osiowo

miane ttoczysko
hydraul.

KATALOG 46 KATALOG 32
sprz egta ogranicznik

po slizgowe sity

piasta RIMOSTAT
do stabilnego
momentu pos-

niezawodna ochrona
przed przecia-
zeniem sitami

lizgowego osiowymi
w korbowo-
dach i ciggnach
KATALOG 45 KATALOG 49
HELICAL —sprz egta jako sprz egta
elementy spr  ezyste napinaj ace
jednoczesciowa do automatyczn.
sprezyna o sprzegania walcow,
duzej odpornosci szybkie, nieza-
na $cieranie wodne potacze-
nie bez poslizgu
KATALOG 43
tarcze spr  ezyny dociskowe
rozpr ezne to zysk
doskonate do elementy do

potaczen wal-
piasta czesto
rozta-
czanych

KATALOG 30

sto zkowe trzpienie
zaciskowe

napinania wstep-
nego tozysk
tocznych

KATALOG 20

hydrauliczne przyrz ady

zaciskowe

uniwersalny,korzystny cenowo trzpienie i oprawy zaciskowe

typoszereg. Szybkie przezbro-

jenie na
inng,
$rednice

KATALOG 15

o wysokiej doktad-
nosci kotowosci.
Mozliwe mocowa-
nie kilku
przedmiotow

KATALOG 16
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