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ELASTYCZNE SPRZEGLO HABIX

Rodzaje wykonan: K 1 .
« standardowe - HWN “ ® |
» 2z tulep stazkowa Taper - HWT T
* mieszane standard/Taper - HWNT _a» - < '-ﬁ
Elementy sprggta mog by¢ dowolnie 23 ' ! P

taczone mgdzy soh. ’ -

= ﬂdfr s \)_"v"

Elastyczne sprzgta HABIX typ HWN

Elastyczne sprgta Habix firmy DESCH s przemieszczenia osiowe, promieniowe atdwe
to sprzgta klowe z elastyczn wkiadka pomiedzy pohkczonymi piastami spegta. Dzeki
wewmntrz stwace do paiczenia dwoch prawidiowemu poteeniu  wktadki pomgdzy
watow. Zalei oskgnigta w produkcji tych piastami dozwolone jest odksztalcanie wikladki
sprzgiet przez obrobk wszystkich jego w kierunku osiowym, cO przy zmienigym Sk
powierzchni jest zapewnienie bardzo dobrych momencie obrotowym nie wywotuje oddziatywania
wlasnagci biegowych spraggta | diugiej szkodliwych sit osiowych na #kyska maszyny.
zywotndici. Elastyczne wktadki dogbne a o Whkiadka dopuszcza praciagta w temperaturze od
twarddciach 92 Shore A (biate) i 98 Shore A —40°C do +90°C, krotkotrwale gao +120°C.
(czerwona). Wktadka charakteryzuje ¢ si Sprzgto montowane jest przez nastgie na czopy
odporndcia na scieranie, olej, ozon i watdw i nie stawia wysokich wymagyaotyczcych
starzenie. Dzki elastycznéci wktadki doktadndci  ustawienia. Jakdé wywazenia

sprzgto tlumi uderzenia, drgania obrotowe  odpowiada normie DIN ISO 1940 w klasie jakb
oraz odglosy pracy. Elastyczna wkiadka G16.
dobrana jest w ten sposob, aby wyréwn§wa

Typ HWT z tulej g stazkowo-rozprezna Taper

Sprzgto typu HWT hczy w sobie zalety Mozliwa jest rownie regulacja sprggta w kierunku
sprzgta elastycznego z zaletami systemu osiowym.

tulei rozpezno-zaciskowej typu Taper, Wymiana wktadki elastycznej mliwa jest poprzez
umazliwiajacego szybkie i tatwe elastyczne fatwe odsuricie jednej cgsci sprzgla bez
pofaczenie watdéw z  jednoczesnym  konieczndéci demontau maszyny (dotyczy
wyrownaniem kddow niewspotosiowsri wykonania T4).

taczonych watdéw. Rodzaj wykonania HWT z
tuleja Taper ma 4 zalet, ze przy duaych
tolerancjach watu zapewnione jest bezluzowe
i jednoczénie osiowe mocowanie na wale.

Sprzgta Habix firmy DESCH znajdaj szerokie
zastosowanie w budowie maszyn, wdze tam,
gdzie wymagane jest niezawodnegoaknie dwdch
watdbw pomedzy silnikiem a maszyn roboca.
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Sprzglo elastyczne HABL.

Wykonanie HWN
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- Czesé 1 Czes¢ 2
kOSC da u S
D, d; ly D, d; P
min. maks. min. maks.
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
19 6 19 32 25 19 24 40 25 40 L 16
24 9 24 40 30 24 28 48 30 55 6 18
28 10 28 48 35 28 38 65 35 65 T 20
38 12 38 66 45 38 45 78 45 80 8 24
42 14 42 75 50 42 55 94 50 95 1( 26
48 15 48 85 56 48 60 104 56 105 11 28
55 20 55 98 65 55 70 118 65 120 13 30
65 22 65 115 75 65 75 135 75 135 14 35
75 30 75 135 85 75 90 160 85 160 14 40
90 40 90 160 100 90 100 200 100 200 19 45
i Ciezar [kg] Moment bezwtadndci
Vll/(l)el 3 9 masy [kgm?]
| czese Czg$é 2 czesé 1 Cze$é 2
19 0,16 0,21 0,00003 | 0,00005
« otwory w tolerancji H7, z
24 0,40 0,40 0,00011 0,00015 rowkiem wpustowym JS9
28 0,52 0,76 0,00024 0,00049 wedtug normy DIN 6885 /1
38 1,1 1,4 0,00087 0,0013 ¢ dane dotycgce ckzaréw i
momentéw bezwitadrici
42 1,7 2,3 0,0018 0,0031 masy podano dlgrednich
48 2,8 31 0,0031 0,0052 otworow
55 3,7 4.6 0,062 0,010 * materiat piast spegta:
EN-GJL-250 (GG-25) wedtug
65 57 7,0 0,013 0,019 normy DIN EN 1561
75 8,8 11,0 0,027 0,041
90 15,0 15,0 0,068 0,090
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Dane techniczne

Wielkos¢ | Obroty Moment obrotowy Moment obrotowy
maks. [Nm] [Nm]
[min] znamionowy | maksymalny zmienny znamionowy | maksymalny zmienny
TN Tmax TZ TN Tmax TZ
Whkiadka biata, twardo $¢ 92 °Shore Whkiadka czerwona, twardo $¢ 98 °Shore
19 19 000 10 20 2,6 17 34 4.4
24 14 000 35 70 9 60 120 16
28 11 800 95 190 25 160 320 42
38 9500 190 380 49 325 650 85
42 8 000 265 530 69 450 900 117
48 7100 310 620 81 525 1 050 137
55 6 300 410 820 105 685 1370 178
65 5 600 625 1250 163 940 1880 245
75 4 750 1280 2560 333 1920 3840 499
90 3750 2400 4 800 624 3600 7200 936
Vil/(l)el Maks. przesunicie watéw?
SC
. . ) . )
promlenlowé osiowe kqtowel Dane dotycace momentu obrotowego dla
A K, A Ky A Ky osadzenia spegta z wpustem
[mm] [mm] []
19 0,20 1,2 1,2 Y podane warti obowhzuja dla prdkosci n =
24 0,22 1,4 0,9 1500 obr/min i mog wyskpowa tylko
28 0,25 1,5 0,9 pojedynczo. W  przypadku  zionego
38 0.28 18 10 przemieszczenia walu lub przy @szych
22 0'32 2 0 1 0 obrotach obowizuje wspbtczynnik
! ! ! zmniejszajcy (patrz wykres na stronie 32
48 0,36 2,1 11 Iszajcy (patrz wy )
55 0,38 2,2 11 2 podane wartei obowhzuja dla temperatury
65 0,42 2,6 1,2 otoczenia w wysok@i 30°C. w przypadku
75 0,48 3,0 1,2 wyzszych temperatur pogi naley redukcg
90 0,50 3,4 1,2 wartosci.
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Sprzglo elastyczne HABL.

Wykonanie HWT

o DW - DQ‘
_Uﬂ‘
A
Wiel- 5 2z
= Czesé 3 Czesé 4
kOSC da u S
Ds Nrtulei | Gs | s D4 Nrtulei | Ga | la
min. | maks. Taper min. | maks. Taper
[mm] | [mm] mm] | (mm] | [mm] | [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
19 - - - - - - - - - - 40 5 16
24 10 22 1008 55 | 22 10 22 1008 55 22 55 6 18
28 10 25 1108 65 22 10 25 1108 6b 2p 6b 7 20
38 10 25 1108 78 | 22 10 25 1108 78 22 80 8 24
42 14 40 1610 94| 25 14 40 1610 94 2b 95 10 26
48 14 40 1615 104 | 38 14 40 1615 104 | 38 105 11 28
55 14 50 2012 118 32 14 50 2012 118 3 120 1 B0
65 14 50 2012 126 | 32 16 60 2517 134 | 45 135 14 35
75 16 60 2517 158 45 25 75 3020 158 5L 160 1 40
90 25 75 3020 160 | 51 35 90 3525 180 | 89 200 19 45
) Ciezar [kg] Moment bezwtadndci
Vlillerzlr- ¢ 9 masy [kgn]
B¢ czese 3 czesé 4 CZesé 3 czesé 4
19 - - - - + dane dotyczce cizarow i
momentéw bezwtadrici masy
24 0,39 0,39 0,00017 0,00017 podano dlgrednich otworéw
wihacznie z tulej rozprzno-
28 0,55 0,55 0,00032 0,00032 zaciskow typu Taper
38 0,86 0,86 0,00074 0,00074 o
* materiat piast spegta:
42 14 1.4 0,0017 0,0017 EN-GJL-250 (GG-25) wedtug
48 2,5 2,5 0,0037 0,0037 nermy DIN EN 1561
55 2,7 2,7 0,0054 0,0054
65 3,4 4.8 0,0082 0,0012
75 6,8 7,3 0,023 0,026
90 9,5 16,0 0,044 0,081
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Tuleje stazkowo-rozprezne Taper z rowkiem wpustowym wg normy DIN 6885/1

Pole tolerancji JS9 dla rowka wpustowego

.II\.IXQEIQUE' Srednica otworéw dosepnych tulei stazkowo-rozpreznych typu Taper
1008 10 11 12 14 16 18 19 20 2224 25
1108 10 11 12 14 16 18 19 20 22 24 25 28*
[= “
1610/ 1615 éégl 18 j.zfi 19 20 22 24 25 28 30 32 35
2012 14 16 18 19 20 22 24 25 28 30 32 35
38 40 42 45 48 50
2517 16 18 19 20 22 24 25 28 30 32 35 38
40 42 45 48 50 55 60
3020 25 28 30 32 35 38 40 42 45 48 50 55
60 65 70 75
3535 35 38 40 42 45 48 50 55 60 65 70 75
80 85 90
* te otwory wykonano z rowkiem ptytkim wedtug normyN 6885 / 3
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Sprzglo elastyczne HABL.

Dopuszczalne przesurcie watow

HEYmE ?é’ -
5E f g |

Przesunjcie promieniowe Przesutie osiowe Przesustie katowe
A Kr A Ka A KW

| #
o
[ |

W przypadku zl@onego przemieszczenia watu lub przyzagych obrotach obowduje wspoétczynnik zmniejszagy:

AW, AW, AW,

+ + <X
AK, A K, AK,

A K./ A KgAKy - dopuszczalne przemieszczenie promieniowe, osidw®we hczonych
watéw wzgkdnie piast sprgta

AW,/ AW, ,AW,, -zmierzone przemieszczenie promieniowe, osiowgdvie hczonych
watdéw wzgkdnie piast sprgta

2

1,8

1,6
x

> 1:4
§=
)

= 1.2
k!
g

x~ 1
c
c

R 0,8
o
Ne)

73 0,6
=

0 500 1000 1500 2000 2500 3000

predkasé obrotowa [miff]

32 C DESCH

DRIVE TECHNOLOGY




SPRZGLA ELASTYCZNE -

DESCH GmbH & Co. KG

Dobor

Obliczenie momentu obrotowego

Nominalny moment obrotowy wdzenia Ky

obliczany jest wedtug wzoru:

=

nsprzegla

Inika

T\ [Nm] = 955033kt —— -
NU [ ] [min—l]

(kW]

Ten moment obrotowy N pomnaony przez

zalezny od przypadku zastosowania wspotczynnik

bezpieczéstwa § i wspoétczynnik temperatury; f

(podane w tabeli na stronie 36) daje wymagany

moment obrotowy spepta Ty:

Przypisanie wielkaci sprzegiet do wielkdsci silnika

Tn > fg- fr-Taw

Wielkosci (moce) silnikow IEC i przypisane im wielkdci sprzegta Habix Czop watu
Silnik pr adu Wykonanie wg
tréjfazowego DIN 748 czs¢ 3
— wielko§é d x | [mm]
przy obrotach
Moc | Wielkos¢ Moc | Wielkos¢ Moc | Wielkosé¢ Moc | Wielkos¢ | 3000 1500
silnika | sprzgta | silnika | sprzgta | silnika | sprzgta | silnika | sprzgta | obr/min| obr/min
kW] DESCH | [kw] DESCH | [kw] | DESCH | [kw] | DESCH i mnigj
0,09 19 0,06 19 0,037 19 - -
56 0.12 19 0.09 19 | ooss | 19 9x20
0,18 19 0,12 19 0,06 19 - -
e 0.25 19 0.18 19 0,09 19 11x23
0,37 19 0,25 19 0,18 19 0,09 19
1 0,55 19 0,37 19 0,25 19 0.12 19 14 %30
0,75 19 0,55 19 0,37 19 0,18 19
£ 1,1 19 0.75 19 0,55 19 0,25 19 Rl
90'S 1,5 24 1,1 24 0,75 24 0,37 24 24 x 50
90 L 2,2 24 1,5 24 1,1 24 0,55 24 24 x 50
3 28 2,2 28 15 28 0,75 28
100 L } _ 3 28 ! - 11 28 28 x 60
112 M 4 28 4 28 2,2 28 1,5 28 28 x 60
5,5 38 55 38 3 38 2,2 38
132'S 75 28 ’ ) - ) ’ ) 38 x 80
- - 7,5 38 4 38 3 38
132 M ’ ) 5.5 o ) ) 38 x 80
11 42 11 42 75 42 4 42
160 M 15 42 ) ) ’ i 5.5 42 42 x 110
160 L 18,5 42 15 42 11 42 7.5 42 42 x 110
180 M 22 48 18,5 48 - - - - 48 x 110
180 L - - 22 48 15 48 11 48 48 x 110
30 55 30 55 18,5 55 15 55
200 L 37 55 ’ ) 29 55 ) i 55 x 110
225 S - s 37 65 - - 18,5 65 55x110|60 x 140
225 M 45 55 45 65 30 65 22 65 55 x 1{180 x 140
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Sprzglo elastyczne HABL.

250 M 55 65 55 65 37 65 30 65 |60 x 140]65 x 140
280 S 75 65 75 75 45 75 37 75 | 65 x 1476 x 140
280 M 90 65 90 75 55 75 45 75 |65 x 140|75 x 140
315°S 110 65 110 90 75 90 55 90 | 65 x 1@ x 170
315 M 132 | 65 132 | 90 90 90 75 90 |65 x 140[80 x 170
350 | 500 | 75 | 20 | w0 | 12 | so | 110 | eo [65x140/80x170
250 | 75 | 250 | 90 160 | 9 | 132 | 90
355 L 315 | 9 | 315 | 9 | 200 | 90 [ 160 - |75x140|95x 170
: : - : 250 2 200 i
400 L pPO B oo ] 315 ] 250 " [s0x170{100x210

Dane w powyszej tabeli dla silnikow trojfazowych jako pierwszy dobdr spggta przy normalnych

chtodzonych powierzchniowo z wirnikiem klatkowym warunkach pracy.

dobrano wedtug normy DIN 42673 ark. 1 (natomiast W przypadku wysipowania obcjzen uderzeniowych i
dla silnikébw 56, 63, 71, 80, 315 L, 355 L. 400 L zmiennych powyszy dobdér wymaga sprawdzenia
wedtug katalogu Siemensa). To zestawienieystuma zgodnie z poriiszym postpowaniem.

Dobér wedtug programu

predkos¢ obrotowa robocza

momenty uderzeniowe

momenty wzbudzania

momenty bezwtadrigi masy po stronie
obciazenia i nagdowej

ilo$¢ rozruchdéw na godzin
temperatura otoczenia

J&li znaczice obcizenia uderzeniowe i zmienne 4,
wystepuja czesciej, zaleca si sprawdzenie wedtug 5.
normy DIN 740. Do tego celu sty odpowiedni 6
program obliczeniowy. Celem przeprowadzenia 7
tych obliczé niezlzdne g ponizsze dane:

1. rodzaj maszyny ngplowej

2. rodzaj maszyny roboczej

3. moc maszyny naglzapcej i nagdzanej

©

Przyktad doboru dla silnika znormalizowanego IEC

Dane urzdzenia

Maszyna robocza
- silnik pradu trojfazowego 225 S
- moc silnika P =45 kW
- obroty n =1 485 obr/min

Tn= 1,25 1,5- 290 Nm = 544 Nm

Wybrana
sprzgto Habix wielkg¢ 65

wkiadke elastyczn 92° Shore
Tn= 625 Nm

Maszyna robocza:  mieszalnik
- temperatura otoczenia +50°

Dobér spregta:

T, =95503—2XW_ _ 590nm

148tmin™
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Wspotczynnik pracy
Przypisanie parametréw obhgenia (G, M, S) do rodzaju maszyny roboczej
KOPARKI MASZYNY DO PRZEROBKI GUMY |POMPY
S |Koparki wieloczerpakowe fecuch. | S | Wyttaczarkaslimakowa S | Pompy tlokowe
S |Mechanizmy jazdy (naagienicy) M |Kalandry G |Pompy obwodowe (rzadki ptyn)
M | Mechanizmy jazdy (na szynie) S | Wygniatarki M | Pompy obwodowe (lepki ptyn)
M | Windy manewruice M | Mieszalniki S | Pompy nurnikowe
M |Pompy ssce S |Walcarki S |Pompy ttocace
S |Kota wirnikowe
S | Glowice trace pogtbiarki
M |Zurawie obrotowe

MASZYNY DO OBROBKI DREWNA

KAMIENIE, ZIEMIA

MASZYNY BUDOWLANE S | Korowarki bkebnowe S |tamacze
M [WyGiagi szybowe M | Strugarki _ S |Piece obrotowe
M Betof;iarki G Mas;yrjy do obrébki drewna S | Miyny udarowe
M |Maszyny do budowy drég S | Traki pionowe S | Miyny kulowe
S | Miyny rurowe
PRZEMYSt. CHEMICZNY URZADZENIE SUWNICOWE S | Miyny udarowe
S |Prasy ceglane
M |Bgbny chtodzace G |Mechanizmy wysigu
M | Mieszalniki S | Mechanizmy jazdy
G |Mieszadta (rzadki ptyn) G |Mechanizmy podnoszenia MASZYNY TEKSTYLNE
M | Mieszadta (lepki ptyn) M | Mechanizmy obrotaurawia M | Nawijarki S
M |Bebny suszarnicze M | Mechanizmy wypadowe M |Maszyny drukarsko-farbiarskie
G | Wiréwki (lekkie) M | Zbiorniki farbiarskie
M | Wiréwki (cigzkie) MASZYNY DO PRZEROBKI M |Szarparki
TWORZYW SZTUCZNYCH M| Krosna tkackie
WYDOBYWANIE ROPY NAFT. M | Wyttaczarkaslimakowa
M | Pompy do ruroaigw M- |Kalandry SPREZARKI, KOMPRESORY
S |Urzadzenia do wiercenia M| Mieszalniki .
M | Rozdrabniarki S | Sprezarki ttokowe
M | Turbospezarki
PRZENOSNIKI MASZYNY DO OBROBKI METALU |WALCOWNIE
M | Kotowroty wyciagowe M | Gigtarki do blach S |Nozyce do blach
S |Wociagarki S | Prostownice blach M | Nawrotniki blach
M | Przendniki cztonowe S | Mioty S | Wypycharki wlewkow
G |Przenéniki pasowe (towar sypki) | S |Strugarki S |Walcownia ksisk kwadrat. i ptask.
M |Przendniki pasowe (towar staty) | S |Prasy S | Urzadzenia transportu wlewek
M |Pasowe przeraiki kubetkowe M |Nozyce M |Ciagarki drutu
M | Kolejki szynowe tacuchowe S |Prasy kunicze S |Maszyny do usuwania zgorzeliny
M |Przendniki okrezne S | Wykrojniki S |Walcownia blachy cienkiej
M | Dzwigi towarowe G |Przekt. odboczk., uktady watéw S |Walcownia blachy grubej
G |Przenéniki kubetkowe mczki M | Napzdy gtéwne obrabiarek M | Zwijarki (pasm i drutow)
M | Dzwigi osobowe G |Napedy pomocnicze obrabiarek S |Walcownie na zimno
M | Przengniki ptytkowe M |Przesuwacze tecuchowe
M | Przendniki slimakowe MASZYNY SPOZYWCZE S |Nozyce do ksow
M | Przendniki kubetkowe ttucznia Napefniarki M | Chtodnie wyrobdéw walcowni
S |Wyciagi pochyte Wvani ; M | Przesuwacze poprzeczne
R , ygniatarki i )
M Przenén!k! Z tama stalowg Mieszadta cukrownicze M Przenén!k! rolkowe (Ie_kkl_e)
M | Przengniki korytowe faicuchowe Maszyny pakujce la Przendniki rolkowe (ckzkie)
S
M
S
S
M
S

Rozdrabniarki trzciny cukrowej
Krajarki do trzciny cukrowej
Mtyny do trzciny cukrowej

SO0

Myijki do burakéw cukrowych

Krajarka do burakéw cukrowych

Prostowarki wielo rolkowe
Spawarki do rur

Nozyce do obcinania brzegow
Nozyce do obcinania keow
Urzadzenia do odlewaniaggtego
Urzadzenia do regulacji walcow
Urzadzenia do przesuwania

DMUCHAWY, WENTYLATORY

MASZYNY PAPIERNICZE

MASZYNY PRALNICZE
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Sprzglo elastyczne HABL.

Dmuchawy z obrotowymi ttokami
Dmuchawy (osiowe lub prom.)
Wentylatory chtodni kominowych
Dmuchawy wycigowe
Turbodmuchawy

OZIZInL

NNz unnunon

Wyzymarki
Cylindry potyskowe
Holendry

Scieraki

Kalandry

Prasy mokre
Szarparki

Prasy ssce

Walce ssce
Cylindry suszce

M
M

Suszarnie &bnowe
Pralnice mechaniczne

UZDATNIANIE W ODY

PRADNICE, PRZETWORNICE

S
G
S

Pradnice

Przemienniki czstotliwosci

Pradnice spawalnicze

M
M

Aeratory powierzchniowe
Slimaki wodne

Wspotczynnik pracy fg

Maszyna nagdowa Parametr obcigzenia maszyny roboczej
G M S

Silniki elektryczne, turbiny, silniki

hydrauliczne 1 175 2,5

Maszyny ttokowe 4-6 cylindrow, stopie

nierébwnomiernéci 1,25 2 2,75

1:100 - 1:200

Maszyny ttokowe 1-3 cylindrow, stopie

nieréwnomiernéci 15 2,25 3

do 1:100

Wspotczynnik temperatury fr

Temperatura fr
otoczenia [°C]
- 20 do +30 1,0
+ 30 do +40 1,2
+ 40 do +60 15
+ 60 do +80 1,8
36
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